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ie industrielle Küchenplatten-
fertigung beginnt mit dem voll-
automatischen Aufsägen von
Rohplatten. Burkhardt verwen-

det dafür den Slogan: »In fünf Schrit-
ten zum fertigen Werkstück.«
Die Arbeitsschritte sind unterteilt in:

1. Erfassen der Rohplatte mit einer
Digitalkamera

2. Einteilen der Rohplatte mit Werk-
stücken bei gleichzeitiger Optimie-
rung der Rohplattenausnutzung

3. Zuschneiden der Werkstücke mit
Verwendung der A- und C-Achsen-
drehung zur Herstellung von Winkel-
und Gehrungsschnitten

4. Manipulieren der Werkstücke durch
Sauger um Kontur verletzende
Schnitte auszuschließen

5. Nuten und Bohren der Armierungs-
schnitte und Befestigungsbohrungen
durch eine spezielle Unterflurein-
richtung

Küchenplatten
industriell fertigen

n m 1 2 :

»nm« – Dimension für

Nanometer, hier verwendet

als Symbol für Zukunfts-

Technologien – heißt eine

Artikelserie, in der wir kurz

und verständlich auf neue

wissenschaftlich-technische

Entwicklungen aufmerksam

machen. Dieser Beitrag

enthält Auszüge aus dem

Vortrag von Alexander

Burkhardt, Burkhardt

GmbH Bayreuth, zum

6. IFW-Steinkolloquium.

Die vollautomatische Sägeanlage CSA

598I ist die Grundvariante aller Sägean-

lagen und beliebig erweiterbar.



Die fünf computergestützten Arbeits-
schritte sind mit der kleinsten Variante
der vollautomatischen Sägeanlagen,
dem Modell CSA 598I zu verwirklichen.
Die Grundvariante kann mit zwei Ar-
beitstischen, mit Bandtisch und inte-
grierten Hochregallagern, die als Roh-
plattenlager, Pufferspeicher, Kommissio-
nierlager oder der logischen Verknüp-
fung verschiedener Bearbeitungsmaschi-
nen dienen, kombiniert werden. Weitere
Optionen sind automatische Beladeein-
richtungen, Folienstation zum Schutz der
Plattenoberseiten, automatische Mes-
sung des Sägeblattdurchmessers und der
Plattendicke zur Einbringung exakter
Gehrungsschnitte, Barcodedrucker mit
Klebeautomaten und ein zusätzliches
Waterjet-Aggregat. Alle Maschinenaus-
führungen, Bearbeitungsbaugruppen,
Transport- und Speichereinheiten sowie
Messeinrichtungen sind in Form eines
Baukastenprinzips nach Kundenwunsch
zu kombinieren.

Nach dem Zuschnitt der Rohplatten
werden die einzelnen Werkstücke auf
CNC-Bearbeitungszentren fertig bear-
beitet. Die Bearbeitung gerader Außen-
kanten erfolgt mit dem fahrbaren Kanten-
automaten KSA 579. Zur Herstellung von
Auf- und Abkantungen werden exakt ge-
fertigte 45º-Gehrungen benötigt. Burk-
hardt entwickelte eine V-Groove-Einheit
und kombinierte diese mit dem Kantenau-
tomaten zum Modell KSA 579 V-Groove.
Für die vollautomatische Herstellung von
Ausschnitten, Abtropfflächen und Boh-
rungen sind die CNC-Bearbeitungszen-
tren der Modellreihe 595 im Einsatz. Die
Bettmaschine Modell 595/4 MT mit bis
zu 30 m Bearbeitungslänge gewährleistet
zwar eine durchgängig hohe Produkti-
vität, weist aber bezüglich ihrer logisti-
schen Einfügung in ein Fertigungsfließ-
system Nachteile auf. Daher hat Burk-
hardt das Bearbeitungszentrum Modell
595/4-D mit Drehtisch auf den Markt ge-
bracht.

Für die vollautomatische Fertigung von
Küchenarbeitsplatten ist die software-
technische Integration aller Prozess-
schritte zwingend notwendig (CIM =
Computer Integrated Manufacturing).
Für die in Bayreuth produzierten Maschi-
nen werden außer den SPS-, PC- und
CNC-Steuerungen keine übergeordneten
Softwarelösungen entwickelt. Burkhardt
vertritt die weit verbreitete Ansicht, dass
es wesentlich effektiver ist, hierfür das
Potenzial renommierter Partner mit Bran-
chenerfahrung zu nutzen. Die Kommuni-
kation der Programmteile erfolgt über of-
fene Schnittstellen und gewährleistet da-
mit, dass der Anschluss neuer weiterent-
wickelter Branchenprogramme und die
Verlagerung eines großen Teiles der Ar-
beiten in das Büro problemlos möglich
sind. Dr.-Ing. Dieter Gerlach
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Mit den richtigen DNS-Harzen problemlos Lagerbestände abbauen und Stein-Ressourcen schonen.

NEU: BLÖCKE, TRANCHEN UND PLATTEN 
TROCKNEN UND HARZEN. VOR ORT!

DNS-Denzel · Am Wasserturm 5 · 73104 Börtlingen · Tel. 07161 959336 · www.DNS-Denzel.de

› BLÖCKE ‹
Gerissene Blöcke, die bisher verschrottet werden 
mussten, können nun weiterverarbeitet werden.

› Platten ‹
Keine Risse und Magerstellen mehr! Bei Format-
sägen keine abgebrochenen Kanten und Ecken.

› TRANCHEN ‹
Bei hellen Steinen keine Vergilbung oder 

Randzonenverfärbung mehr.

ÜBERZEUGEN SIE SICH!
MEHR INFOS: TEL: 07161 959336

Burkhardt GmbH

Telefon: 0921/5080

Internet www.burkhardt-bayreuth.de


