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Handgefiihrte Spiralsidgen RotoZip® RZ3™
und RotoZip® RZ5™

RotoZip Maschine mit Vorsatzgeraten
und Werkzeugen

RotoZip® wurde 1972 in den USA
gegriindet und entwickelte Metho-
den zum Schneiden von Trocken-
bauplatten. Im Jahr 2003 tibernahm
die BOSCH Power Tool Division
RotoZip®. Im Verlauf der Weiter-
entwicklung von Technik und
Werkzeugen gelang das Trennen
nicht nur von Trockenbauplatten,
sondern auch von weiteren nicht-
metallischen und  metallischen
Werkstoften bis hin zu Fliesen und
Naturstein. Die Bezeichnung Spi-
ralsige ist allerdings etwas irreftih-
rend, denn es handelt sich eindeutig
um eine Frisspindel zur Verwen-
dung mit Fingerfrisern.

Maschinen

Der groBe Vorteil der RotoZip®
Maschinen besteht in der hohen
Leerlautdrehzahl von 30 000 U /min.
Dadurch reichen die Frisspindeln
nahe an den Bereich der Hochge-
schwindigkeitsbearbeitung  heran.
RotoZip® RZ3™  besitzt eine
Nenneingangsleistung von 500 W
und RotoZip® RZ5™ von 600 W.
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Softgrip-Gehiuse und Softbandgrift
sorgen fiir eine bequeme Handha-
bung. Als Werkzeugaufnahme ist
eine Spannzange 4 mm & verwen-
det. Der auf Bild 2 zu erkennende
Ful3 dient der Schnitttiefeneinstel-
lung.

Vorsatzgerate

Fiir die Spiralsigen RotoZip® gibt es
drei Vorsatzgerite und einen Staub-
saugeraufsatz. Mit dem Kreisschnei-
der wird die Frisspindel bei Kreisaus-
schnitten gefiihrt. Der Radius ist von
50 mm bis 150 mm einstellbar. Die
Fithrungsschiene besitzt einen An-
schlag, sodass geflihrte parallele
Schnitte von 1 mm bis 233 mm her-
gestellt werden kénnen. Mit einem
Stichsidgenvorsatz kann die Maschi-
ne, dhnlich wie eine Stichsige, an ei-
nem Handgrift gefiihrt werden.

Werkzeuge

Zum Lieferumfang gehdren funf
XBIT Mehrzweckfriser fiir Bauma-
terialien guter Bearbeitbarkeit und
ein XBIT Wandfliesenfriser. Fir die

RotoZip Maschine mit Fu® zur Schnitt-
tiefeneinstellung und XBIT Diamant-
Fingerfrase

Natursteinindustrie ist ein XBIT
Diamantfriser vorgesehen. Der Fin-
gerfriser ist einschichtig galvanisch
mit grober Diamantkornung belegt.
Er wird mit seinem Schaft von
4 mm @ in der Spannzange aufge-
nommen. Die Schnittbreite betrigt
7,0 bis 7,5 mm und die Schnitttiefe
35 mm. Mit einem Friser wird bis
zum vollstindigen Verschleil im
Granit eine Gesamtschnittlinge von
drei bis sechs Metern erreicht. Infol-
ge der hohen Drehzahl der Fris-
spindel von ca. 30 000 U / min wer-
den hohe Vorschubgeschwindigkei-
ten erzielt.

Maschine, Vorsatzgerite, Werkzeuge,
Staubsaugeraufsatz und ein Monta-
geschliissel sind in einer handlichen
Tragetasche untergebracht, Bild 1.

Bezugsadresse

RotoZip / Dremel Deutschland
Postfach 100156

70745 Leinfelden-Echterdingen
Héndlersuche und Kontaktformular

unter www.rotozipeurope.com
E-Mail: info@rotozipeurope.com

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Prdsentationen.
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Trennschleif-

scheiben

Diamanttrennscheiben XOC

Diamanttrennscheibe XOC

Diamant-Boart stellte zur Marmo-
macc 2007 in Verona die neuen Di-
amanttrennscheiben XOC vor. Das
englische Wort »shark« wird seit
dem 16. Jahrhundert fiir alle grofen
Haie verwendet. Man nimmt an,
dass dieser Name vom urspriing-
lichen Wort der Mayas
stammt. Diamant-Boart wihlte die
Bezeichnung XOC aufgrund der
der

»XOC«

besonderen  Eigenschaften

Trennscheiben.

XOC-Konzept

Das XOC-Konzept beinhaltet neue
Fertigungsverfahren unter Anwen-
dung weiterentwickelter Technolo-
gien. Dies triftt sowohl flir die Bin-
dungswerkstofte als auch fuir die Ver-
wendung besonders hochwertiger
Diamantqualititen zu. Diamantqua-
litat, Diamantkorngrofe, Diamant-
kornform, Diamantkonzentration
und Bindungswerkstoft sind optimal
aufeinander abgestimmt und er-
moglichen hohe Zeitspanflichen.
Da die Preise fiir synthetisches Dia-
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mantgranulat auf dem Weltmarke
standig gesunken sind, spielen die
spezifischen Werkzeugkosten nicht
mehr die entscheidende Rolle. In
den Mittelpunkt des Interesses rii-
cken jetzt Produktivitit und Qua-
litit der Schnittfihrung, insbeson-
dere bei automatischen Fertigungs-
linien. Mit den von Diamant-Boart
neu entwickelten Techniken wurde
das innovative Design der Segmente
und Werkzeuggrundkorper mog-
lich. Es trigt zur »Aggressivitit« der
Trennscheiben bei und entspricht
der Bezeichnung XOC = shark
bzw. Hai.

Technische Daten

Die XOC Trennscheiben wurden
speziell fiir den Einsatz im Granit
entwickelt, konnen aber auch ge-
legentlich im Weichgestein einge-
setzt werden. Sie werden in den
Durchmessern 300, 350, 400, 450
und 500 mm mit einer Diamantseg-
menthohe von 12 mm angeboten.
Die Segmentbreite betrigt 3,2, 3,4

Die Diamantsegmente der Diamant-
trennscheiben XOC besitzen ein

stromlinienformiges Aussehen.

und 3,8 mm. Durch die »Aggressi-
vitit« der XOC Scheiben werden, je
nach Verschleiklasse der Granite,
Zeitspanflichen zwischen 600 und
1000 Daftir
werden Umfangsgeschwindigkeiten
im Bereich von 25 bis 40 m /s emp-
fohlen.

Die Segmente der XOC Trenn-
scheiben besitzen eine diamantfreie
FuBzone und sind mit dem Werk-
zeuggrundkorper

cm?/min erreicht.

durch Lotung
verbunden. Eine Wiederbelegung
erfolgt aus
nicht.

Rentabilititsgriinden

Bezugsadresse

Husqvarna Deutschland GmbH
Division Diamant-Boart
Ronsdorfer Stralse 142

42828 Remscheid

Tel.. 02191/5894512

Fax: 02191/5894510

E-Mail:
andreas.erpenbach@husqgvarna.de
Internet: www.diamant-boart.com

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.



