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Technik im Fokus -

BZ

Bearbeitungs-

zentren

CNC-Bearbeitungszentrum T 812

Thibaut
T 818 M5 durch das neue kom-
pakte Bearbeitungszentrum T 812

hat Modellreihe

seine

erweitert. Die Maschine wird als
3- und 4-Achsenversion angeboten
und ist zum Sigen, Frisen, Schlei-
fen, Polieren, Biirsten, Bohren und
Gravieren geeignet.

Konstruktiver Aufbau

Der Maschinenrahmen der T 812
besteht aus einer verwindungssteifen
und vibrationsarmen SchweilBkon-
struktion in  Monoblockbauweise.
Die Maschinenbriicke besitzt einen
dreieckformigen Querschnitt mit
geneigter Fihrungsebene fiir den
Support. Durch die Neigung der
Fiithrungsebene werden die bei der
Bearbeitung dreidimensional wir-
kenden Krifte in Kraftvektoren zer-
legt, die vom Dreieckquerschnitt der
Briicke besonders glinstig  aufge-
nommen werden. All das dient der
Stabilisierung. Die x- und y-Achse
sind mit Servomotoren, Linearfith-
rungen und schrigverzahnten Prizi-
sionszahnstangentrieben ausgertistet.
Bei der z-Achse wurde das System
Servomotor,
und Linearflihrung gewihlt. Ein
pneumatischer Andruck sorgt fiir
gute Schleif- und Polierergebnisse

Kugelumlaufspindel

und kann auch beim Biirsten benutzt
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werden. Bei der 4-Achsen-Version
ist fiir die C-Achse ein Servogetrie-
bemotor mit Winkelgetriebe und In-
dexierung fuir die definierte und/
oder kontinuierliche Drehung ein-
gesetzt. Der Maschinentisch ist aus
Granit, kann pneumatisch geneigt
werden und ist bequem tber die Stu-
fen der heruntergeklappten Spritztiir

zugingig.

CAD/CAM

Thibaut bietet das firmenbezogene
und auf Windows basierende Soft-
warepaket TiboCAD und TiboCAM
mit einem Zusatzmodul zum Gra-
vieren sowie Schulungen dafiir an.
Gleichzeitig besteht aber die Mog-
lichkeit, beim Kunden schon vor-
handene CAD-Software zu nutzen
und in das Thibaut-System einzubin-
den. Komfortable Erweiterungen
sind 2D- und 3D-Scanner, die an die
Arbeitsspindel angebracht werden
koénnen mit entsprechender CAD/

TECHNISCHE DATEN:

Supportfahrwerk (x-Achse) 3130 mm
Briickenfahrwerk (y-Achse) 1640 mm
Hohenverstellung (z-Achse) 400 mm
Supportdrehung (C-Achse) 0...360°

Spindelmotor 10,5 kW 250 ... 10000 U/min
Werkzeugmagazin 32 Plétze linear, dreireihig
Werkzeugaufnahme  Steilkegelschaft BT 40

CAM-Software. Schablonen werden
tiber Laser-Teach-In erfasst. Das Be-
arbeitungszentrum T 812 wird an ei-
15"-Touchscreen-Bildschirm
bedient. Eingaben tiber eine Tastatur

nem

sind moglich. Die Positionierung
von Werksttickanschligen und Vaku-
umsaugern erfolgt durch einen

Punktlaser.

Werkzeuge

Fiir die saubere und iibersichtliche
Ablage der Werkzeuge und Vakuum-
sauger aulerhalb der Maschine gibt
es einen Rollwagen. Zusatzaggregate
ermoglichen spezifische Arbeiten.
Mit einem B4 Flichenschleitkopf
@ 215 mm, der vier 60 mm lange
Wackelkopfsegmente trigt, konnen
mit pneumatischem Andruck Fli-
chen geschliffen, poliert und gebiirs-
tet werden. Ein flexibler SV Teller
mit 130 mm @ ermdglicht die Bear-
beitung konkaver und konvexer Fli-
chen (Tropfteile). Fiir die 4-Achsen-
Maschinen sind 90°-Winkelgetriebe
zum Sigen mit Diamanttrennschei-
ben @ 200 mm und zur Herstellung
von Wasserrillen mit Werkzeugen
@ 140 mm sowie 120°-Winkelge-
triebe fiir die Herstellung von Kreis-
ausschnitten mit Kurventrennschei-
ben @ 200 mm im Angebot. Die Ag-
gregate konnen im Werkzeugmaga-
zin des Bearbeitungszentrums abge-
legt und in den vollautomatischen
Arbeitsprozess einbezogen werden.
Der Verschleil3 der Werkzeuge wird
automatisch gemessen und im Steu-
erungsprogramm der Maschine bei
der Werkzeugzustellung berticksich-
tigt.

Bezugsadresse

J. Kénig GmbH & Co.
Dieselstral3e 2

76227 Karlsruhe

Tel.: 0721/4090530
Fax: 0721/4090533
E-Mail: info@j-koenig.de
Internet: www.j-koenig.de

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen. Naturstein 2/2008
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Schleif- und

Polierwerkzeuge

Flachen- und Profilwerkzeuge
zum Schleifen und Polieren

Bild 1: Schleif- und Polierwerkzeuge fiir ebene Flachen

Die italienische Firma GHINES
07 1in
Niirnberg weiterentwickelte Dia-

s.r.l. hat zur Stone+ttec

mantwerkzeuge zum Schleifen und
Polieren ebener Flichen und Profi-
le vorgestellt. Je nach Diamant-
korngroBe werden die Diamant-
kérnungen durch Sintern, Vaku-
umlotung, galvanische Belegung
oderVulkanisierung gebunden. Die
Abstufung der Diamantkorngro-
Ben und die Diamantkonzentration
ist so gewihlt, dass mit moglichst
wenig Arbeitsgingen (Werkzeugty-
pen) ein optimales Bearbeitungser-
gebnis erreicht wird.

Flat Line

Fiir das Friasen, Schleifen und Po-
lieren ebener Flichen hat GHINES
Werkzeuge entwickelt, die in nur
sieben Arbeitsgingen bis zur Poli-
tur reichen, Bild 1. Die Werkzeuge
sind farbig gekennzeichnet: griin,
schwarz, rot, gelb, weil3, blau und
orange. Im Bild ist oben ein Fris-
werkzeug abgebildet, welches ge-
sinterte und eingeltete Diamant-
schneidelemente tragt. Mit dem
Werkzeug erfolgt der Material-
grobabtrag. Danach folgen die
links abgebildeten gesinterten bzw.
im Vakuum beldteten zwei Schleif-
werkzeuge und abschliefend die

Feinschleif- und Polierwerkzeuge
mit Kunststoft- bzw. elastischer
Bindung (gelb). Durch die abge-
schrigten Seitenflichen sind die
Werkzeuge auch zur Herstellung
von vertieften Abtropfflichen ge-
eignet. Sie konnen auf CNC-Bear-
beitungszentren und Bearbeitungs-
vorrichtungen eingesetzt werden.

Universalwerkzeugsatz

fur Profile

Bild 2 zeigt einen Werkzeugsatz,
der fiir alle Natur- und Kunststei-
ne geeignet ist mit zugehdrigem
Werkzeugaufnahmekonus.  Auch

Bild 2: Schleif- und Polierwerkzeuge fiir Profile

diese Werkzeuge sind farbig ge-
kennzeichnet und werden, je nach
zu bearbeitendem Werkstoff, in
unterschiedlicher R eihenfolge ein-
gesetzt. Die Tabelle enthilt Vor-
schlige fiir den Gebrauch der Fli-
chen- und Profilwerkzeuge.

Bezugsadresse

GHINES s.r.l.

Via Ca’ Torsani, 1

-47900 Rimini

Tel.: 0039/0541/751080
Fax: 0039/0541/751074
E-Mail: info@ghines.com

Internet: www.ghines.com

TABELLE:

Werkzeug- Werkzeug-  Marmor und Kunststein Mittelharte  Harte Granite u.a.
kennzeichnung einsatz ohne Quarz Granite schwierige
Materialien
Griin Frasung X X
Schwarz Vorschliff X X
Rot Nachschliff X X
Gelb Feinschliff X X
Weil3 Vorpolitur X
Blau Politur X X X
Orange Spiegelpolitur X

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine

Naturstein 2/2008 handelt es sich um zwei voneinander unabhéangige Préisentationen.



