Maschine im Fokus 80

Technik im Fokus -

B2

Bearbeitungs-

zentren

Bearbeitungszentrum CnCut - C4

Towis &

equiamen!

Konstruktiver Aufbau

Das Bearbeitungszentrum CnCut —
C4, hergestellt von der schwedischen
Firma SCANDINVENT, ist eine
wesentliche Weiterentwicklung des
Vorgingertyps CnCut — C3. Die
Maschine CnCut — C4 ist eine kom-
pakte Ausflihrung mit den Verfahr-
wegen x = 1500 mm,y = 1150 mm
und z = 220 mm. Damit ist sie ftir die
Herstellung von Kiichenarbeitsplat-
ten, das Einbringen von Bild- und
Textgravuren und die Bearbeitung
dickerer Erzeugnisse, beispielsweise
flir die Grabmalbranche, geeignet.
Durch die Ausfiihrung in Portalbau-
weise kdnnen auch Werkstiicke gro-
Berer Abmessungen (x, y) bearbeitet
werden. Die Spindelleistung wurde
auf 5,5 bis 9,2 kW erhoht und
die Drehzahl ist zwischen 0 bis
9000 U/min stufenlos wihlbar. In
einem linearen Werkzeugmagazin
mit 15 Plitzen werden die Werkzeu-
ge mit ISO 40 Aufnahme abgelegt.
Die Achsen bestehen aus Linearfiih-
rungen mit Kugelumlaufspindeln.
Der Binketisch kann zur Herstellung
von Abtropfflichen geneigt werden.
Vakuumsauger halten die Werkstii-
cke sicher auf dem Tisch, der zusatz-

lich noch mit T-Nuten versehen ist.
Grundrahmen, Tischauflage, Seiten-
stinder und Briicke bestehen aus
einer stabilen Schweillkonstruktion.
Mit den AuBBenmaBen L = 2550 mm,
B =2100 mm und H = 1825 mm
ist das Bearbeitungszentrum duflerst
platzsparend einzuordnen. Die ge-
ringe Eigenmasse von 2100 kg be-
glinstigt den Transport des komplet-
ten Bearbeitungszentrums, das mit
beiderseits drei justierbaren Fiilen
unmittelbar auf den Hallenboden
eingerichtet wird.

Steuerung / Bedienung

Die Bedienung des Bearbeitungs-
zentrums erfolgt an einem stirnseitig
angeordneten Tableau mit 17" Bild-
schirm und Tastatur. Fiir die Maschi-
nensteuerung wird die Software
Flashcut CNC eingesetzt.

Zuerst werden am Biiro-PC mit her-
kémmlichen Programmen die Kon-
tur des Spiilbeckens oder Herdaus-
schnittes, der Abtropffliche u. dergl.
gezeichnet und in eine DXF-Da-
tei umgewandelt. Konturen von
handelstiblichen ~ Spiilbecken und
Kochfeldern kénnen bei wwwi.scan-
dinvent.com/DXF heruntergeladen

Bearbeitungszentrum
CnCut - C4 auf der
42. Marmomacg in
Verona

oder beim Geritehersteller bezogen
werden. Die Datei wird auf einem
USB-Stick abgespeichert und der
Stick in die Konsole der Maschine
gesteckt. Mit der Software CnCut-
Cam wird die DXF-Datei mit den
jeweiligen Werkzeug- und Werk-
stiickparametern in ein ausfiihrbares
CAM-Programm (G-Code) umge-
wandelt. Fiir die Standardbearbei-
tungen Ausschnitt, biindig montier-
tes Sptilbecken/Kochfeld und Gra-
vuren sind spezielle Registerkarten
fiir die Dateneingabe vorprogram-
miert. Die Startposition wird tiber
einen integrierten Laser auf dem
Werkstiick festgelegt. Danach kann
die vollautomatische Bearbeitung
mit selbststindigem Werkzeugwech-
sel gestartet werden.

Bezugsadresse

Sebald & Co. GmbH
Jean-Paul-Stral3e 5

95615 Marktredwitz

Tel.. 09231/99880

Fax: 09231/998899

E-Mail:
info@sebald-schleifscheiben.de
Internet:
www.sebald-schleifscheiben.de

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhédngige Préisentationen. Naturstein 11/2007
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Schleif- und

Polierwerkzeuge

Bodenschleifwerkzeuge DCS Hybrid™

Bodenschleifwerkzeug
DCS Hybrid Blue

Diamantsegmente im dreieckformigen
Ausschnitt des TWISTER Diamantpads
eines Bodenschleifwerkzeuges DCS

Aufbau der DCS Hybrid™
Werkzeuge

Die DCS Hybrid™ Bodenschleif-
werkzeuge bestehen aus einem Ba-
sistriger in Form einer runden
Scheibe mit zentralem Loch. Auf
der Scheibe befindet sich ein extra
starker Klettverschlussbelag, wel-
cher das TWISTER Diamantpad
(roter Belag) und die dreieckformi-
gen Diamantschleifsegmente auf-
nimmt. Das TWISTER Diamant-
pad besteht aus einem elastischen,
offenporigen und faserigen Kunst-
stoftgewebe, welches Diamantparti-
kel enthilt. Die dreieckformigen
sind aus
Kunststoft und tragen jeweils funf

Diamantschleifelemente

ringférmige Diamantsegmente. In
den ringférmigen Diamantsegmen-
ten sind Diamantkdrnungen unter-
schiedlicher GroBe in einer Kunst-
stoftbindung fixiert. Grobes Korn

Hybrid Brown

enthalten die Diamantschleifseg-
mente der Bodenschleifwerkzeuge
DCS Hybrid Brown und eine fei-
nere Kornung die Werkzeuge DCS
Hybrid Blue.

Einsatz und Wirkungsweise

HTC entwickelte die Schleifwerk-
zeuge zur Sanierung und Veredlung
von Natur- und Betonwerksteinbo-
den. Die Werkzeuge passen auf alle
Einscheiben- und Kombischeuer-
maschinen. Hybrid deshalb, weil
gleichzeitig zwei Arbeitsginge aus-
geftihrt werden. Die verhiltnismi-
Big starr gelagerten Diamantseg-
mente der dreieckformigen Dia-
mantschleifelemente tragen grobe
Verunreinigungen ab und beseiti-
gen Kratzer, Abnutzungsvertiefun-
gen und Auswaschungen durch
Nachschleifen der Bodenoberseite.
Das elastische Diamantpad, welches

infolge seiner Elastizitit einen we-
sentlich  geringeren

spezifischen
Schleifdruck aufbringt, versicht die
Bodenfliche mit einem Feinschliff
(Mattschliff). Da sowohl durch die
Diamantsegmente als auch durch
das Diamantpad Abrieb entsteht,
muss nass gearbeitet werden um
diesen auszutragen. DCS Hybrid
Brown (grobe Kornung) ist zum
Beseitigen von Verschmutzungen,
Kratzern und Flecken geeignet. Mit
DCS Hybrid Blue (feine Kornung)
wird ein Feinschliff erzeugt.

Bezugsadresse

HTC Floor Systems GmbH
Im Petersfeld 7

65624 Altendiez

Tel.. 064 32/64 5580

Fax: 06432/6455822
E-Mail: info@htc-europe.de
Internet: www.htc-europe.de

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine

Naturstein 11/2007 handelt es sich um zwei voneinander unabhéangige Préisentationen.



