Maschine im Fokus 79

Technik im Fokus -

Briickensdage Finch Komplex

Gesamtansicht der Briickensédge Finch
Komplex mit Banketisch aus Stein

Konstruktiver Aufbau

Die schwingungsarme Spielvogel
»MEKO-Briicke« verfihrt auf gelie-
ferten Fertigbetonfundamenten bzw.
optional auf einer gelieferten Metall-
konstruktion. »MEKO-Briicke« ist
die Bezeichnung fiir eine geschweil3-
te Metallkonstruktion, bestehend aus
verstirkten Rohrelementen und ei-
ner Fillung mit Polymerbeton. Alle
Linearachsen werden mit Servomo-
toren betrieben und sind mit Linear-
fiihrungen in teilweise schwerer Aus-
fihrung ausgestattet. Fiir den Vor-
schub der Briicke und des Briicken-
supports wurden gehirtete und ge-
schliftene schrigverzahnte Zahnstan-
gentriebe verwendet. Die Vertikalbe-
wegung der z-Achse erfolgt tiber ei-
nen Trapezspindeltrieb. Die Drehung
der C-Achse wird durch eine Har-
monic-Drive-Einheit bewirkt, die als
Kompaktbauteil Motor, Getriebe
und Lagerung enthilt und haupt-
sichlich im prizisen Roboterbau flir
spielfreie  Bewegungsvorginge An-
wendung findet. Durch die Harmo-
nic-Drive-Einheit steht die Trenn-
scheibe weit auBerhalb der z-Achse
und bei Drehung wird mit kurzen
Verfahrwegen der x- und y-Achsen
ein groBer Arbeitsbereich bestrichen.

Vertikal- und Sagesupport der
Briickensage Finch Komplex

Bedienung / Steuerung

Die Sige wird an einem 10,4"-Farb-
Touchscreen bedient. Anbindungs-
moglichkeiten bestehen tber Profi-
bus, MPI-Schnittstelle oder RS232.
Durch die Moglichkeit der PC-An-
bindung koénnen Sigesteuerungs-,
Profil- und Treppenstufenprogram-
me genutzt werden. Fir die Steue-
rung wird eine SIMATIC S7-300 in
Verbindung mit einer Mahrachsen-
Positionierbaugruppe von Siemens
genutzt. Uber MPI kénnen der Steu-
erung auch selbst erstellte NC-Pro-
gramme, welche tiber CNC tbliche
DIN-Befehle verfligen, iibergeben
werden. Drei Achsen sind interpolie-
rend verfahrbar. Die Fehleranzeige
erfolgt im Klartext. Die Grundaus-
stattung enthilt die Programmteile

TECHNISCHE DATEN:

Briickensupport 3800 mm  0...17,8 m/min
(x-Achse)

Briicke 2500mm  0...17,8 m/min
(y-Achse)

Sagesupport 400 mm 0...1,8m/min
(z-Achse)

Supportdrehung 0 ... + 180°

(C-Achse)

Sagemotor 11,0... 146 kW 1440 U/min

Trennscheibe 400 ... 600 mm

Voll-

Einzelschnitt,
schnitt, Stufenschnitt, Plattenschnitt,

Folgeschnitt,

Durchschnitt-Automatik ~ (Gegen-
lauf, verringerte Schnittgeschwin-
digkeit am Schnittende) und Fris-
programme in Mianderform flr
Stirn- und Umfangsschleifwerkzeu-

ge.

Optionen

* Frequenzumrichter fiir stufenlose
Regelung Sigeblattdrehzahl

* Punkt-Laser-Teach-in fiir
x- und y-Koordinaten

¢ Elektrische Motorschwenkung
0...90°

* Binketisch 3 500 x 2 000 mm
aus Granit

* Verzinkter feststehender Kipptisch

* Ferndiagnose iiber Modem oder
Internet (IP)

Bezugsadresse

Spielvogel GmbH & Co. KG
Niederraunau

86381 Krumbach

Tel.: 08282/90080

Fax: 08282/900855

E-Mail: info@spielvogel-germany.de
Internet: www.spielvogel-germany.de

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Prédsentationen.

Naturstein 10/2007



- Technik im Fokus
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TS

Trennschleif-

scheiben

Diamant-Trennscheibe NSM SPEED

Diamantsegmente

Die Diamant-Trennscheiben NSM
SPEED wurden erstmals zur Sto-
ne+tec '07 in Nirnberg vorgestellt.
Sie stehen in den Durchmessern 350,
400, 450,500, 600, 700 und 800 mm
zur Verfigung. Die Werkzeuggrund-
korper (Kerne) gibt es in den Varian-
ten Normalausfithrung und »Leise-
kerne«. Neu ist die Gestaltung der
Diamantsegmente. Die Seitenflichen
der Diamantsegmente sind mit einer
Noppenstruktur versehen, Bild 2.
Diese Struktur bewirkt, dass nur die
Oberseiten der Noppen in der
Trennfuge am Werkstiick anliegen.
Dadurch erhalten die Schnitte eine
vorgeschliffene  Oberfliche,
Kantenausbriiche werden vermie-
den. Gleichzeitig sind zwischen den
Noppen Fiihrungsbahnen fiir das

und

Kiihl- und Spiilwasser vorhanden
und der Werkstoffabrieb kann die
Trennfugenfliche nicht mehr nega-
tiv beeinflussen. Die Diamant-Sand-
wich-Segmente sind flir alle Trenn-
scheibendurchmesser 24 mm lang

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.

Naturstein 10/2007

und 20 mm hoch, ohne diamantfreie
Lotzone und durch Hochfrequenz-
16tung mit dem Grundkorper ver-
bunden. Die seitliche Ausbildung der
Noppenstruktur ist Inhalt der am
19. Oktober 2005 angemeldeten Ge-
brauchsmusterschrift DE 20 2005
016 385 UT.

Technologische Parameter

Fiir die Diamantsegmente wird von
einem renommierten deutschen
Hersteller titanbeschichtetes syn-

thetisches Diamantgranulat  ver-

TECHNISCHE DATEN:

Druchmesser der Optimale
Diamant-Trennscheibe Drehzahl
[mm] [U/min]
400 1450
450 1300
500 1200
600 950
700 820
800 710

Die Diamant-Trennscheiben NSM
SPEED sind mit Diamantsegmenten
belegt, die seitlich eine Noppenstruk-
tur aufweisen.

Gesamtansicht der Diamant-
Trennscheibe NSM SPEED

wendet. Durch die gute Bindungs-
haftung der Diamanten kann eine
hohe Umfangsgeschwindigkeit (Schnitt-
geschwindigkeit) von 28 ... 40 m /s
gewihlt werden ohne dass erhohter
Verschlei3 auftritt, Tabelle. Die
Vorschubgeschwindigkeit liegt zwi-
schen 3,5 ... 5,0 m/min. Je nach
VerschleiBklasse der zu sigenden
Granite bzw. Hirte der zu bearbei-
tenden Engineered-Stone-Erzeugnisse
liegt die Zustelltiefe bei 2,0 ... 2,5 cm
woraus sich eine Zeitspanfliche
zwischen 700 ... 1250 c¢cm?/min
ergibt. 4 cm dicke Platten sind bei
reduzierter Vorschubgeschwindig-
keit aber auch im Vollschnitt zu
trennen.

Bezugsadresse

L. Hietel GmbH & Co. KG
Herwigstralle 18

35683 Dillenburg

Tel.: 02771/5362

Fax: 02771/6672
E-Mail: info@hietel.com
Internet: www.hietel.com



