Bild 1: CEDIMA® GmbH in Celle

Diamantwerkzeuge und Maschinen:

Innovationen aus Celle

Anschlusswerte sind 400V, 50 Hz und
16 A. Die neue Hochfrequenztechnik
ermoglicht einen umweltfreundlichen

Mit der Entwicklung der Hochfrequenz-Universalsteuerung
HF-10 sowie handgefiihrten Kreis-, Ketten- und Bandsagen
wendet sich die CEDIMA GmbH zunehmend auch an die
Natursteinbranche. Die innovativen Entwicklungen eignen
sich fuir den Einsatz in der Restaurierung und am Bau.

Maschineneinsatz ohne Lirm, Vibra-
tion und Abgase von Verbrennungsmo-
toren und Kompressoren.

eit 1984 entwickelt, produziert
S und vertreibt CEDIMA inno-

vative Diamantwerkzeuge und
Maschinen flir die Bauindustrie, Bild 1.
Derzeit sind in Celle ca. 100 Mitarbei-
ter titig, darunter allein sechs Ingeni-
eure und vier Facharbeiter im Entwick-
lungs- und Versuchsbereich. Weitere
ca. 100 Beschiftigte arbeiten in Tsche-
chien beim Tochterunternehmen CE-
DIMA Mezimdsti s.r.o. CEDIMA be-
liefert Betonbohr- und Sigefachbe-
triebe sowie Handelspartner in 55 Lin-
dern rund um die Welt.

Bild 2: Hochfrequenz-Universalsteuerung HF-10 (unten).

Darauf abgelegt die neue handgefiihrte Bandsage
CSE - 10 16 HF

Werkzeuge und Maschinen von CE-
DIMA werden auch in der Naturstein-
industrie genutzt. Besonderes Interesse
verdienen die Entwicklungen auf den
Gebieten der handgeftihrten Maschi-
nen und der Hochfrequenz-Elektro-
antriebe.

Hochfrequenztechnik

CEDIMA hat die Hochfrequenz-Uni-
versalsteuerung  HF-10  entwickelt,
Bild 2. Bei einer Aufnahmeleistung von
11,0 kW gibt die Steuerung im Dauer-
betrieb 7,5 kW und im Absetzbetrieb
10,5 kW ab. Die Steuerung ist fiir die
Drehzahlbereiche 0 ... 12000 U/min
und 0 ... 15000 U/min ausgelegt. Der
Drehzahlabfall zwischen Leer- und
Lastlauf betrigt lediglich 2 ... 3%. Ein
integrierter EMV-Filter (elektromag-
netische Vertriglichkeit) garantiert die
problemlose Nutzung innerhalb von
Industrie-, Haushalts- und Biirogebiu-
denetzen. Die Kiihlwasserversorgung
erfolgt bei einem Verbrauch von
ca. 4,01/ min iber einen genormten
GEKA-Anschluss. Das kompakte Ge-
rit mit den Abmessungen L = 410
mm, B = 190 mm und H = 330 mm
und einer Eigenmasse von nur 14 kg
wird in Verbindung mit handgeftihrten
Maschinen eingesetzt. Die elektrischen

Handkreissage CKR-1016 HF

Die Diamant-Handkreissige wird mit
einer  Diamant-Trennscheibe  von
400mm Durchmesser betrieben und
erreicht dabei eine Schnitttiefe von
165 mm. Der wassergekiihlte Hochfre-
quenz-Elektromotor wird von der
oben beschriebenen Hochfrequenz-
Universalsteuerung HF-10  versorgt.
Durch die stufenlose Drehzahlregelung
wird eine optimale Abstimmung zwi-
schen Werkzeug und Beschaffenheit
des zu schneidenden Materials und da-
mit ein effektives Arbeiten moglich.
Die Kuhl- und Spiilflissigkeitszufiih-
rung geht durch die Werkzeugwelle bis
in den Flanschbereich. Die Eigenmasse
der Maschine betrigt 12,5 kg, Bild 3.

Kettensage CKE-943 HF

Die neuartige Kettensige wird von ei-
nem Hochfrequenz-Elektromotor an-
getrieben. Die elektrische Versorgung
und Steuerung wird auch bei dieser
Maschine durch die Universalsteuerung
HEF-10 sichergestellt. Bei einigen Teilen,
wie Kette und Schwert, wurde auf be-
wihrte Komponenten der Firma ICS
zurlickgegriffen. Mit ihrer enormen
Leistung von 9,0 kW und der geringen
Eigenmasse von nur 12,5 kg ermdglicht
sie das Einbringen von Schnitten bis
430 mm Tiefe in Mauerwerk, Stahlbe-
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] 24 8 D) D) ¥ der Fachverlag fiir Grabmalkataloge

Grabmalkataloge, DIN A4, 28 bis 72 Seiten
Faltprospekte, 10 x 21 cm, 12 u. 24 Seiten

ton und Naturstein geringerer Festig-
keit. Die Kettengeschwindigkeit ist von
0 ... 30 m/s stufenlos regelbar.

Bandsage CSE-1016 HF
(Prototyp)

Die Bandsige ist eine Gemeinschafts-
entwicklung von CEDIMA und des
Instituts flir Fertigungstechnik und
Werkzeugmaschinen (IFW) des Pro-
der
Das
Projekt mit der damaligen Bezeich-

duktionstechnischen Zentrums
Leibniz Universitat Hannover.

nung »Handgeflihrte Seilsigemaschi-
ne« wurde mit Mitteln des Bundesmi-
nisteriums flir Wirtschaft und Techno-
logie aus dem Programm PRO INNO
der »Arbeitsgemeinschaft industrieller
Forschungsvereinigungen Otto  von
Guericke e. V. (AiF)« gefordert. Bei der
Entwicklung der handgeftihrten Band-
sige CSE—1016 HF wurden vollkom-
men neue Losungsansitze verwirk-
licht. Das Werkzeug — ein Sigeband —
hat folgenden konstruktiven Aufbau:

Im Inneren des Bands befindet sich ein
hochfester, elastischer Zugstrang, der
die Schnittkrifte des Systems auf-
nimmt. Metallische Trigerelemente
bilden die Basis fiir die aufgelaserten
Diamantsegmente, die eine besondere,
fir den Einsatzzweck entwickelte Spe-
zifikation besitzen. Das Diamantwerk-
zeug ist dhnlich wie ein Diamantseil
mit einem Elastomer umspritzt, damit
ein Eindringen von Schneidschlamm
in das Innere vermieden wird. Das
neuartige Werkzeug arbeitet ohne
interne Relativbewegung von Teilen
und ist damit duBerst verschleiBarm.
Durch diese Technologie entfillt die
Gelenkreibung, die bei den klassischen

Kettengliedern einer Diamantkette

permanent Probleme bereitet. Ein
stindiges Nachspannen, wie bei der
Kette, ist beim Band nicht mehr
erforderlich. Das Band gleitet durch
die
verschleiBfre1 am Fiithrungsschwert.
Durch die gute Laufruhe werden Be-
dienperson und Werkzeug entlastet.

Innenwasserzufiihrung  nahezu

Der Verschleis der Diamantsegmente
verringert sich.

Das Band wird auf dem Schwert ge-
fithrt. Eine
garantiert einen guten Gleiteffekt.

Innenwasserzufithrung

Der Antrieb erfolgt wiederum mit
dem bereits oben beschriebenen
Hochfrequenz-Elektroantrieb ~ mit
etwa 10,0 kW. Die Schwertlinge be-

tragt 430 mm.

Die Bandsige wurde im Versuchsfeld
bereits erfolgreich getestet und erstmals
zur BAUMA 2007 vorgestellt. Gegen-
wirtig werden Erfahrungen im Praxis-
einsatz mit dem Ziel gesammelt, die
Maschine Anfang 2008 dem Markt be-
reitzustellen. Die Vorteile der Bandsige
wurden von den Besuchern der BAU-
MA sofort erkannt und fithrten zu gro-
Bem Interesse an der Entwicklung.

Mit der neuen Hochfrequenztechno-
logie wird sich CEDIMA in Verbin-
dung mit den entwickelten handge-
fihrten Maschinen auch die Natur-
steinindustrie weiter erschlieBen. Durch
die bisher unerreichte Kennziffer
»1,25 kg Eigenmasse pro kW Antriebs-
leistung« sind Kreissige, Kettensige
und Bandsige nahezu konkurrenzlos
und werden sich flir Restaurierungs-
und Bauarbeiten als unentbehrlich er-
weisen.

Spezial-Kataloge fur das Urnengrab

Bild 3: Sahand Saadat, Entwicklungs-
Ingenieur. Vorn Handkreisséage

CKR-1016 HF, dahinter Kettensage
CKE-943 HF

Ein Ubersichtsbeitrag {iber CEDIMA
selbst und die Erzeugnisgruppen Dia-
mant-Sigeblitter, Diamant-Bohrkro-
nen, Diamant-Sonderwerkzeuge, Fu-
Kernbohrmaschinen,
Wand- und Seilsagen, Tischsidgen und

genschneider,

Sondermaschinen ist im Internet unter
www.cedima.de einzusehen.

Dr.-Ing. Dieter Gerlach
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