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Technik im Fokus -

Briickensage Litox

Die neue Briickensége Litox wurde

erstmals zur Marmomacc 2006 prasen-
tiert

Die italienische Firma Gravellona
Macchine Marmo, bekannt unter
Gmm, hat sich auf Briickensigen
spezialisiert. Die Maschinentypen
Brio, Eura, Tecna, Lexta, Axia, Ro-
tex, Tria und Blizz erfiillen alle
Wiinsche der Bearbeitung platten-
formiger und massiver Erzeugnisse.
Die neueste Entwicklung, die Briik-
kensige Litox, wurde erstmals 2006

auf der Messe in Verona vorgestellt,
Bild 1.

Konstruktiver Aufbau

Wie bei den Vorgingertypen wurde
auf die bewihrte Gusskonstruktion
zuriickgegriffen. Sigebriicke und
Support weisen dadurch eine hohe
Dimpfungskonstante auf und ga-
rantieren einen  vibrationsarmen
Betrieb, der sich vorteilhaft auf
Werkzeugverschleil und Bearbei-
tungsqualitit auswirkt. Sigebriicke
und Support laufen auf Linearfiih-
rungen. Der Antrieb erfolgt tber
Servomotoren und Zahnstangen-
triebe. Zur prizisen Fihrung der
Sigebriicke sind beiderseits Servo-
motoren angeordnet. Die Hohen-
verstellung und Drehung des Sige-
supportes erfolgt in einer grof3 di-
mensionierten verchromten Rund-

Dreh- und schwenkbarer Sagesupport
der Briickensége Litox

stabfiihrung. Der Antrieb der H6-
henverstellung besteht aus Servo-
motor und Kugelrollspindel, der
Drehantrieb aus Servomotor und
Schneckentrieb. Der Servomotor
fiir die Sigesupportschwenkung ist
mit einem Zwischengetriebe axial
angeordnet. Die Sigewelle wird di-
rekt angetrieben. Ein Frequenzum-
former gestattet eine weite Dreh-
zahlregelung, so dass auch Fraswerk-
zeuge eingesetzt werden konnen.
Der Arbeitstisch ist feststehend. Die
Streifenfundamente fiir die Fahr-
schienen der Briicke und der Tisch-
sockel sind kundenseitig zu beto-
nieren. Wesentliche technische Da-
ten enthilt die Tabelle.

Bedienung / Steuerung
Die Sigemaschine wird an einem

schwenkbaren Tableau mit 15"-
Farb-Touchscreen bedient. Uber
USB-Schnittstelle konnen DXF-

Dateiformate importiert und ex-
portiert werden. Die Anschlussmog-
lichkeit an ein LAN-Netzwerk ist
gegeben.
Granitautomatik (letzter Schnitt im

Folgeschnittsteuerung,

Gegenlauf), Vollschnittfunktion mit
Absenkung vor dem Schnittende,
Zustellung bei geschwenkter Trenn-

scheibe
Schnitt- und Riicklaufgeschwin-

sowie unterschiedliche
digkeit gehoren zur Grundausstat-
tung.

Optionen

* Kipptischaufsatz

o Speziell auf den Kunden angepas-
stes Fordersystem

* Digitale Kamera zum Einlesen
von Werkstiicken am Support in-
stalliert

* Aufnahmeset fiir Friswerkzeuge

* Programm CAD-DXF-Format

* Pofilsigeautomatik

Bezugsadresse

J. Kénig GmbH & Co.
Dieselstral3e 2

76227 Karlsruhe

Tel.. 0721/409050

Fax: 0721/4090533
E-Mail: info@j-koenig.de
Internet: www.j-koenig.de

TECHNISCHE DATEN:

Brlckensupport (x-Achse) 3800 mm 0 ... 33,5 m/min
Bricke (y-Achse) 2500 mm 0 ... 26 m/min
Sdgesupport (z-Achse) 540 mm 0...3,2 m/min
Supportschwenkung (A-Achse) 0 ... 90°

Supportdrehung (C-Achse) 0 ...360°

Ségemotor 22,0 kW 800 ... 6000 U/min

Trennscheibe

Tisch

@ 400 ... 825 mm
3500 mm x 2000 mm

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen. Naturstein 9/2007
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Sonder-

werkzeuge

Bohrwerkzeuge SpeedBit und TopSpin

Bohrer SpeedBit

Bohrwerkzeuge SpeedBit

Die SpeedBits in den Durchmessern
3,4,5,6,7 und 8 mm sind speziell flir
den Suhner Druckluftpolierer LXB
10 entwickelt worden. Der LXB 10
erreicht eine Drehzahl von 10 000
U/min und besitzt eine '/," Werk-
zeugaufnahme. Der Winkelschleifer
hat axial eine Wasserzufihrung und
garantiert den Abriebaustrag beim
Bohren durch die exzentrisch im Di-
amantsegment der Bohrer angeord-
neten Spiilbohrungen. Die Kasprick
GmbH hat mit der Entwicklung der
SpeedBits den Anwendungsumfang
des Druckluftpolierers LXB 10 er-
weitert. Nicht nur Schleifen und Po-
lieren sondern auch Bohren ist jetzt
moglich. Es konnen Dibellocher
hergestellt, Bohrungen flir Grab-
schriften gefertigt und kleinere Fris-
arbeiten ausgeftihrt werden. Die Spe-
zifikation der Diamantsegmente der
Bohrer ist auf die hohe Drehzahl und
die Werkstoffe Granit, Marmor, Ke-
ramik und Glas abgestimmt.

Bohrer TopSpin

Bohrwerkzeuge TopSpin

Die Kernbohrer (Hohlbohrer) Top-
Spin wurden fiir Feinsteinzeugflie-
sen und dhnliche Werkstoffe ent-
wickelt. Die Bohrer sind ab 3 mm
AuBendurchmesser mit Anschliissen
fiir alle Maschinentypen lieferbar.
Laut Hersteller verhindert ein ag-
gressiver und selbstschirfender Dia-
mantbelag Rissbildungen und Ab-
platzungen im Werkstiick. Der sehr
schmale Vollring-Diamantbelag be-
wirkt eine geringe Bertihrungstli-
che zwischen Werkzeug und Werk-
stiick. Dadurch entsteht ein hoher
spezifischer Schnittdruck und infol-
ge dessen ein hoher Bohrfortschritt.
Fir den Abriebaustrag aus dem
Bohrloch und eine verbesserte
Kiihlversorgung des Diamantbela-
ges sollte der Vorschub mehrmals
durch Abheben des Bohrers vom
Werkstiick unterbrochen werden.

Bezugsadresse

Kasprick Diamantwerkzeuge GmbH
Odenthaler Stralle 171

51069 Kdln

Tel.. 0221/6027 81

Fax: 0221/6051 15

E-Mail: info@kasprick.de

Internet: www.kasprick.de

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Prédsentationen.

Naturstein 9/2007
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The 8th China Nan‘an Shuitou International Stone Exhibition-
'Nuvember 3-11,200?

Shuitou Stone Exhibition Hall

Fujian, China

For More Information

CCPIT Building Materials Sub-council
Tel: 0086 10 8836 0042

Fax: 0086 10 6836 2774

Email: mark@ccpitbm.org
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ORGANIZERS:
CCPIT Building Materials Sub-council

The People's Government of Nan'an City



