
–

Maschine im Fokus 78

SÄ GA SS SP OB BZ SM
Sägen Gatter Seilsägen Schleif- und Oberflächen- Bearbeitungs- Sonder-

Poliermaschinen bearbeitungs- zentren maschinen
maschinen

Naturstein 9/2007

Technik im Fokus

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhängige Präsentationen.

Die neue Brückensäge Litox wurde

erstmals zur Marmomacc 2006 präsen-

tiert

Dreh- und schwenkbarer Sägesupport

der Brückensäge Litox

Die italienische Firma Gravellona
Macchine Marmo, bekannt unter
Gmm, hat sich auf Brückensägen
spezialisiert. Die Maschinentypen
Brio, Eura, Tecna, Lexta, Axia, Ro-
tex, Tria und Blizz erfüllen alle
Wünsche der Bearbeitung platten-
förmiger und massiver Erzeugnisse.
Die neueste Entwicklung,die Brük-
kensäge Litox, wurde erstmals 2006
auf der Messe in Verona vorgestellt,
Bild 1.

Konstruktiver Aufbau

Wie bei den Vorgängertypen wurde
auf die bewährte Gusskonstruktion
zurückgegriffen. Sägebrücke und
Support weisen dadurch eine hohe
Dämpfungskonstante auf und ga-
rantieren einen vibrationsarmen
Betrieb, der sich vorteilhaft auf
Werkzeugverschleiß und Bearbei-
tungsqualität auswirkt. Sägebrücke
und Support laufen auf Linearfüh-
rungen. Der Antrieb erfolgt über
Servomotoren und Zahnstangen-
triebe. Zur präzisen Führung der
Sägebrücke sind beiderseits Servo-
motoren angeordnet. Die Höhen-
verstellung und Drehung des Säge-
supportes erfolgt in einer groß di-
mensionierten verchromten Rund-

Bedienung / Steuerung

Die Sägemaschine wird an einem
schwenkbaren Tableau mit 15"-
Farb-Touchscreen bedient. Über
USB-Schnittstelle können DXF-
Dateiformate importiert und ex-
portiert werden.Die Anschlussmög-
lichkeit an ein LAN-Netzwerk ist
gegeben. Folgeschnittsteuerung,
Granitautomatik (letzter Schnitt im
Gegenlauf), Vollschnittfunktion mit
Absenkung vor dem Schnittende,
Zustellung bei geschwenkter Trenn-
scheibe sowie unterschiedliche
Schnitt- und Rücklaufgeschwin-
digkeit gehören zur Grundausstat-
tung.

Optionen

• Kipptischaufsatz
• Speziell auf den Kunden angepas-

stes Fördersystem
• Digitale Kamera zum Einlesen

von Werkstücken am Support in-
stalliert

• Aufnahmeset für Fräswerkzeuge
• Programm CAD-DXF-Format
• Pofilsägeautomatik

Bezugsadresse

J. König GmbH & Co.
Dieselstraße 2
76227 Karlsruhe
Tel.: 07 21 / 40 90 50
Fax: 07 21 / 4 09 05 33
E-Mail: info@j-koenig.de
Internet: www.j-koenig.de

stabführung. Der Antrieb der Hö-
henverstellung besteht aus Servo-
motor und Kugelrollspindel, der
Drehantrieb aus Servomotor und
Schneckentrieb. Der Servomotor
für die Sägesupportschwenkung ist
mit einem Zwischengetriebe axial
angeordnet. Die Sägewelle wird di-
rekt angetrieben. Ein Frequenzum-
former gestattet eine weite Dreh-
zahlregelung, so dass auch Fräswerk-
zeuge eingesetzt werden können.
Der Arbeitstisch ist feststehend. Die
Streifenfundamente für die Fahr-
schienen der Brücke und der Tisch-
sockel sind kundenseitig zu beto-
nieren. Wesentliche technische Da-
ten enthält die Tabelle.

T E C H N I S C H E  D A T E N :

Brückensupport (x-Achse) 3 800 mm 0 … 33,5 m/min

Brücke (y-Achse) 2 500 mm 0 … 26 m/min

Sägesupport (z-Achse) 540 mm 0 … 3,2 m/min

Supportschwenkung (A-Achse) 0 … 90°

Supportdrehung (C-Achse) 0 … 360°

Sägemotor 22,0 kW 800 … 6 000 U/min

Trennscheibe � 400 … 825 mm

Tisch 3 500 mm x 2 000 mm

Brückensäge Litox
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Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhängige Präsentationen.

Bohrwerkzeuge SpeedBit und TopSpin

Bohrwerkzeuge SpeedBit

Die SpeedBits in den Durchmessern
3,4,5,6,7 und 8 mm sind speziell für
den Suhner Druckluftpolierer LXB
10 entwickelt worden. Der LXB 10
erreicht eine Drehzahl von 10 000
U/min und besitzt eine 1/4" Werk-
zeugaufnahme. Der Winkelschleifer
hat axial eine Wasserzuführung und
garantiert den Abriebaustrag beim
Bohren durch die exzentrisch im Di-
amantsegment der Bohrer angeord-
neten Spülbohrungen. Die Kasprick
GmbH hat mit der Entwicklung der
SpeedBits den Anwendungsumfang
des Druckluftpolierers LXB 10 er-
weitert.Nicht nur Schleifen und Po-
lieren sondern auch Bohren ist jetzt
möglich. Es können Dübellöcher
hergestellt, Bohrungen für Grab-
schriften gefertigt und kleinere Fräs-
arbeiten ausgeführt werden.Die Spe-
zifikation der Diamantsegmente der
Bohrer ist auf die hohe Drehzahl und
die Werkstoffe Granit, Marmor, Ke-
ramik und Glas abgestimmt.

Bezugsadresse

Kasprick Diamantwerkzeuge GmbH
Odenthaler Straße 171
51069 Köln
Tel.: 02 21 / 60 27 81
Fax: 02 21 / 60 51 15
E-Mail: info@kasprick.de
Internet: www.kasprick.de

Bohrwerkzeuge TopSpin

Die Kernbohrer (Hohlbohrer) Top-
Spin wurden für Feinsteinzeugflie-
sen und ähnliche Werkstoffe ent-
wickelt. Die Bohrer sind ab 3 mm
Außendurchmesser mit Anschlüssen
für alle Maschinentypen lieferbar.
Laut Hersteller verhindert ein ag-
gressiver und selbstschärfender Dia-
mantbelag Rissbildungen und Ab-
platzungen im Werkstück. Der sehr
schmale Vollring-Diamantbelag be-
wirkt eine geringe Berührungsflä-
che zwischen Werkzeug und Werk-
stück. Dadurch entsteht ein hoher
spezifischer Schnittdruck und infol-
ge dessen ein hoher Bohrfortschritt.
Für den Abriebaustrag aus dem
Bohrloch und eine verbesserte
Kühlversorgung des Diamantbela-
ges sollte der Vorschub mehrmals
durch Abheben des Bohrers vom
Werkstück unterbrochen werden.

Bohrer SpeedBit Bohrer TopSpin




