Maschine im Fokus 76

Technik im Fokus -

Neue Briickensagengeneration BRAVO

Briickensage BRAVO 1000 CNC aus der neuen Briickensagengeneration von weha

Weha hat sein Briickensigenpro-
gramm komplett tiberarbeitet. Neu
sind unterschiedliche Ausstattungen
bis zu NC- und CNC-Maschinen,
vibrationsarme und verwindungs-
steife  Gesamtkonstruktion, Brii-
ckenausfihrungen in  Stahlkon-
struktion und ab BRAVO 1000
auch in Gussbauweise sowie die
komplette Feuerverzinkung aller
Stahlbauteile. Dem Trend zu immer
groBeren Rohplattenabmessungen
wurde mit einer Vergroferung der
Schnittlinge in  Richtung der
x-Achse entsprochen. Prinzipielle
Ausfithrungsformen enthilt die Ta-
belle. Die Typenbezeichnung (Zahl)
ist mit dem Durchmesser der Dia-
mant-Trennscheibe in Millimetern
identisch. Alle Modelle sind serien-
miBig mit Schnittfolge- und Gra-
nitautomatik (letzter Schnitt im
Gegenlauf) ausgestattet. Fir die
Gleitrundfithrungen der x- und
z-Achse gewihrt Weha fiinf Jahre
Garantie.

LARGE-Paket

Fir die Briickensige BRAVO 700
bietet Weha ein LARGE-Paket —
eine Zusammenfassung von Kom-

ponenten, welche die Sige zu einer
NC-Maschine macht. Das LAR-

GE-Paket enthilt Industrie-PC, 8"-
Touch-Screen, motorischen Dreh-
tisch, NC-Programm mit Verwen-
dungsmoglichkeit Zei-
chenprogramme, FuBboden- und
Plattenprogramm und eine automa-
tische Zentralschmierung.

externer

CNC

Die Briickensigen BRAVO 1000
CNC und BRAVO 1200 CNC sind
mit einem Bohr- und Frisaggregat
ausgertistet, welches am Briicken-
support angebracht ist und eine se-
parate Vertikalfihrung (z;-Achse)
besitzt. Das lineare Werkzeugmaga-
zin ist fir zehn Werkzeugplitze aus-
gelegt. Frisarbeiten sind mit Um-
fangsschleifwerkzeugen bzw. Finger-
frasern sowohl durch Nutzung der
Sigespindel als auch der Bohrspindel
moglich. Optional kann ein um 90°
schwenkbares Zusatzaggregat ange-
baut werden, welches Profilarbeiten

AUSFUHRUNGSFORMEN:

Maschinen Grundaus- LARGE- CNC
modell fithrung Paket

BRAVO 500 X

BRAVO 700 X X

BRAVO 1000 X X
BRAVO 1200 X X
BRAVO 1600 X

BRAVO 2000 X

mit der Diamant-Trennscheibe in
vertikaler bis horizontaler Position
erlaubt.

Zusatzausriistungen

Je nach Maschinentyp konnen ver-
schiedene Zusatzausrlistungen ge-
wihlt werden. Der Binketisch steht
als Drehtisch flir den manuellen Be-
trieb und mit motorischem Antrieb
zur Verfigung. Wahlweise koénnen
hydraulisch  betitigte =~ Kipparme
und/oder pneumatisch heb- und
senkbare Laufrollen bzw. Allseiten-
rollen eingesetzt werden. Fir den
Binketisch und alle Achsen ist eine
automatische  Zentralschmierung
vorhanden. Der Vertikalsupport kann
optional um 45° geschwenkt werden
(A-Achse). Wenn eine werkstiickna-
he Bedienung erfolgen soll, wird ein
Handbedientableau eingesetzt. Alle
Briicksigentypen sind auch als Halb-
portalausfiihrung im Angebot.

Bezugsadresse

WEHA Ludwig Werwein GmbH
Wikinger Stral3e 15

86343 Kénigsbrunn

Tel.: 08231/6007-179

Fax: 08231/6007-132

E-Mail: info@weha.com
Internet: www.weha.com

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhédngige Préisentationen. Naturstein 7/2007
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SPW

Schleif- und

Polierwerkzeuge

KGS Hybrid Diamantschleif- und -polierwerkzeuge

Hybrid Diamantschleifscheiben

Hybrid Diamantschleifscheiben

Die im Bild 1 dargestellten Hybrid
Diamantschleifscheiben sind in den
Kornungen 60, 120 und 200 er-
hiltlich. Die Schleifscheiben besit-
zen einen AuBendurchmesser von
115 mm und eine Bohrung von
22,2 mm. Ein Adapter fiir die Stan-
dardaufnahme M 14 steht zur Verfii-
gung. Von der Grundkonstruktion
her gesehen sind es Ficherscheiben,
dass heil3t, es sind ringformig tiber-
einander liegende Lamellen ange-
ordnet, die den Schleifbelag enthal-
ten. Da beim Schleifprozess immer
nur die freien Kanten der Lamellen
am Werkstiick anliegen, entsteht ein
hoher Schleifdruck
und, damit vebunden, eine hohe
Abtragsleistung. Durch den fort-
schreitenden Kantenverschleil3 der
Lamellen stehen immer scharfe
Schleifpartikel zur Verfiigung — die

spezifischer

Naturstein 7/2007

Werkzeuge sind selbstschirfend. Ein
weiterer Vorteil der Ficherscheiben
besteht darin, dass zwischen den
Kanten der Lamellen Spanriume fiir
den problemlosen Transport des
Materialabtrages nach aullen vor-
handen sind. Die Schleifscheiben
kénnen fiir den Trocken- und Nass-
schliff eingesetzt werden — deshalb
die Bezeichnung Hybrid Diamant-
schleifscheiben.

Hybrid Diamantschleif- und
-polierscheiben

Die Hybrid Diamantschleif- und
-polierscheiben (Bild 2) sind eben-
falls fir die Trocken- und Nass-
anwendung geeignet. Sie werden in
den Kornungsabstufungen 60, 120,
200, 400, 800, 1 500, 3 000 und Po-
lierer angeboten. Die Kornungen
sind kunstharzgebunden und befin-
den sich in optimaler Konzentration

Hybrid Diamantschleif- und

-polierscheiben

in den Noppen der Scheiben. Die
Schleif- und Polierscheiben sind in
verschiedenen Durchmessern liefer-
bar und werden mittels Klettver-
schluss auf dazu passenden Aufnah-
metellern befestigt. Die KGS Aut-
nahmeteller mit extra starkem
Klettverschluss QRS sind mit M 14
oder SF Aufnahme fiir alle gingigen
Durchmesser und farblich passend
zur KorngréBe des Schleifwerkzeu-
ges im Angebot.

Bezugsadresse

KGS DIAMOND liefert tiber den
Fachhandel.

Die Liste der Fachhéndler in
Deutschland und

Osterreich erhalten Sie unter
Tel.. 06781/43087

Fax: 06781/41123

E-Mail: sales@kgsdiamond.com
Internet: www.kgsdiamond.com

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.



