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Technik im Fokus

Kantenschleifmaschine PENTA

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhängige Präsentationen.

Gesamtansicht der Kantenschleifmaschine PENTA mit beiderseitigen Verlängerungsrollenbahnen und Zusatzausrüstungen

Konstruktiver Aufbau

Die von COMANDULLI herge-
stellte Kantenschleifmaschine PEN-
TA besteht aus einem geschweiß-
ten, verwindungssteifen und vibra-
tionsarmen Maschinenrahmen mit
integrierter Wasserauffangwanne.
Die vier justierbaren Maschinen-
füße werden unmittelbar auf dem
Hallenboden verankert. Das Werk-
stückförderband gleitet auf einer
mit Keilnutprofilen versehenen
Edelstahlauflage. Dadurch wird ein
exakter gerader Lauf erzielt. Die
Einzelanpressstempel sind mit je
zwei Kunststoffrollen versehen und
gewährleisten, gemeinsam mit dem
System der automatischen Erken-
nung der Werkstückdicke und steu-
erungsseitigen Hubregelung der
Pneumatikzylinder, einen störungs-
freien Arbeitsprozess bei unter-
schiedlichen Materialdicken. Die
Stirnflächenschleifköpfe können os-
zillieren. Die Lager der zentralen
Motor-Schleif-Welle sind durch ein
Sperrluftsystem zuverlässig gegen
Spritzwasser geschützt.Alle Schutz-
abdeckungen bestehen aus nicht
rostendem Edelstahl. Die Bedie-
nung erfolgt an einem funktionellen
Paneel.Wesentliche technische Da-
ten enthält die Tabelle.

von 1,5 ... 2,0 m/min bei 2 cm,
1,0 ... 1,5 m/min bei 3 cm und 
0,8 ... 1,0 m/min bei 4 cm Werk-
stückdicke.

Optionen

• Zweiter Oberfasensupport
• Zweiter Unterfasensupport
• Kalibriersupport
• Abdickteller
• Verbreiterungsrollenbahn
• Ein- und Auslaufrollenbahn

Bezugsadresse

WEHA
Postfach 1355
86331 Königsbrunn
Tel.: 0 82 31 / 6 00 71 12
Fax: 0 82 31 / 6 00 71 72
E-Mail: rudolf.stadler@weha.com
Internet: www.weha.com

Technologie

Die Zustellung und Rückführung
der Schleifkörper, die Ein- und Ab-
schaltung der Schleifmotore sowie
der Schleifandruck werden pro-
grammiert; der Arbeitsprozess er-
folgt dann automatisch. Gruppen-
und Einzelsteuerungen sind mög-
lich. Die Bandgeschwindigkeit
wird manuell stufenlos an einem
Handrad eingestellt. Für die Stirn-
schleifsupporte und Fasensupporte
kommen Werkzeuge mit 130 mm
Durchmesser und Schnellver-
schluss zum Einsatz.Auf dem Säge-
support befindet sich zum Einfrä-
sen von Wassernuten eine Dia-
manttrennscheibe mit 200 mm
Durchmesser. Die PENTA ermög-
licht bei sehr guter Qualität Vor-
schubgeschwindigkeiten im Granit

T A B E L L E :

5 Stirnschleifsupporte 1,5 kW 1 450 U / min
Je 1 Ober- und Unterfasensupport 1,5 kW 1 450 U / min
1 Sägesupport 4,0 kW 2 800 U / min

Förderbandbreite 600 mm
Förderbandgeschwindigkeit 0,1 … 3,0 m / min
Werkstückdicke 10 … 60 mm
Werkstückbreite min. 80 mm
Werkstücklänge unbegrenzt
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Werkzeug im Fokus 71
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Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhängige Präsentationen.

Diamant-Fächerscheiben

SD-100 und SD-200

Die Diamant-Fächerscheiben SD-100
und SD-200 sind für die trockene Be-
arbeitung von Granit, Marmor, Kera-
mik, Glas, Ziegel und Fliesen geeignet.
Sie bestehen aus übereinander liegen-
den Lamellen, die mit Siliziumkarbid
und Diamant belegt sind. Bei den Dia-
mant-Fächerscheiben SD-100 sind je-
weils fünf Lamellen mit Siliziumkarbid
belegt und danach folgt eine mit Dia-
manten belegte Lamelle. Bei gleicher
Belegungskonzentration von Silizium-
karbid- und Diamantlamellen ergibt
sich dadurch ein Diamantanteil von ca.
17%,(Bild 1 rechts oben).Der Typ SD-
200 ist wechselseitig mit Siliziumkarbid
und Diamanten belegt. Die Diamant-
konzentration beträgt 50%, (Bild 1
rechts unten). Der Außendurchmesser
der Trockenschleifwerkzeuge beträgt
100 mm, die Aufnahmebohrung
22,23mm.
Die schräg übereinander liegenden La-
mellen berühren das Werkstück nur mit
den radial verlaufenden Kanten. Da-
durch kann ein hoher spezifischer
Schnittdruck erzeugt werden. An den
Lamellenkanten befinden sich immer
nur wenige, aber stets neue Schleifpar-
tikel im Werkstückkontakt, was bei flä-
chenhaften Schleifwerkzeugen nicht
der Fall ist.Die Folge davon sind enorm
hohe Abtragsleistungen. Sie werden

zielle Gestaltung der Wasserführungs-
nuten entsteht bei Rechtslauf (von un-
ten gesehen) ein Kreiselpumpeneffekt,
d. h.der Materialabrieb wird mit hoher
Geschwindigkeit nach außen geför-
dert. Bei Linkslauf wird das Wasser im
Zentrumsbereich gehalten – ein beson-
derer Vorteil bei geringer Wasserzufüh-
rung. Je nach gewünschtem Effekt ver-
bessern sich Abtragsleistung und Le-
bensdauer der Werkzeuge.
Twincur Werkzeuge stehen für Granit
in den Körnungsabstufungen 100, 200
500, 1000, 2000, 3000 und Polierer
Buff Black oder Polierer Buff White in
den Durchmessern 80 und 100 mm zur
Verfügung. Die Werkzeuge sind am
Umfang abgeschrägt und besonders für
schmale Flächen geeignet. Für Mar-
mor werden Werkzeuge mit der Ty-
penbezeichnung Tsuya mit 80 mm
Durchmesser angeboten. Empfohle-
ner Drehzahlbereich für beide Werk-
zeugtypen 2000 bis 4500 U/min.

Bezugsadresse

SKE GmbH
Diamantschleifwerkzeuge
Südstraße 29
95615 Marktredwitz
Tel.: 0 92 31 /9 69 10
Fax: 0 92 31 / 66 71 35
E-Mail: SKE_GmbH@t-online.de
Internet: 
www.ske-diamantwerkzeuge.de

auch dadurch erreicht, dass zwischen
den Lamellenkanten radial verlaufende
Spanräume den Schleifabrieb durch die
Zentrifugalkraft nach außen befördern.
Die Diamant-Fächerscheiben wurden
bezüglich ihrer Sicherheit im Institut
für Materialforschung in Berlin bei
35000 U/min getestet. Die Lamellen
bestanden die Tests und wurden nicht
aus ihrer Einbettung herausgerissen. Es
wurde das Zertifikat MPA 80836 er-
teilt, welches der UVV VBG 49 ent-
spricht.
Für den Praxiseinsatz werden 9000
U/min empfohlen. SD-Werkzeuge
sind in den Körnungsabstufungen 60,
100, 240, 400 und 800 erhältlich.

Twincur Twistouch Werkzeuge

Twincur Schleif- und Polierwerkzeuge
(Bild 2 unten) werden mit handgeführ-
ten Maschinen verwendet.Eine beson-
dere Erleichterung wird durch den
Twistouch Aufnahmeadapter (Bild 2
oben) beim Werkzeugwechsel erreicht.
Der Aufnahmeadapter besitzt einen
Gewindeanschluss M14 oder M16. In
ihm werden die Twincur Werkzeuge
unabhängig von der Drehrichtung
durch einen Bajonettverschluss befes-
tigt und können zusätzlich durch eine
Innensechskantschraube gesichert wer-
den. Die Kühl- und Spülwasserzufüh-
rung erfolgt zentral in den Zentrums-
bereich des Werkzeugs. Durch die spe-

Diamant-Fächerscheiben und 
Twincur Twistouch Werkzeuge
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