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Bearbeitungs-

zentren

Bearbeitungszentrum PRACTICA STP

Bild 1: Gesamtansicht des
Bearbeitungszentrums PRACTICA STP

Konstruktiver Aufbau

Das von Bimatech hergestellte Bear-
beitungszentrum PRACTICA STP
(italienisch PRATICA) besitzt einen
sehr kompakten Aufbau. Das Werk-
zeugmagazin fiir 25 Werkzeugplitze
ist linear angeordnet und der Schalt-
schrank ist in die Maschine integriert.
Trotz geringer AuBenabmessungen
von L = 5300 mm x B = 3330 mm
steht eine Arbeitsfliche von 3250
mm x 1500 mm zur Verfligung. Die
Antriebe der Linearachsen sind mit
Servomotoren ausgestattet, die auf
Zahnstangentriebe wirken und Achs-
geschwindigkeiten bis 50 m/min er-
zeugen. Antriebe und Fihrungen
sind komplett gegen Spritzwasser ge-
schiitzt. Das Kiihl- und Sptilwasser
wird axial und von auflen an die
Wirkstelle zwischen Werkzeug und
Werkstiick zugeftihrt und unter der
Maschine in einem Kunststoftbecken
aufgefangen. Zur Positionierung von
Saugern und Werkstiicken dient ein
oberhalb angebrachter Laserprojek-
tor. Die Schlduche der Vakuumsauger
werden an der Maschinenvorderseite
mit Schnellkupplungen an doppelte
Vakuumkreislaufe angeschlossen. Zur
VerschleiBmessung ist, ebenfalls an

et

Bedienung / Steuerung / Service
Die Bedienung des Bearbeitungs-
zentrums erfolgt am Personal Com-
puter mit 17" Farbbildschirm und
Tastatur direkt an der Maschine. Das
firmenintern entwickelte BIM-CAD,
ein optimiertes CAD-CAM-System,
ermoglicht graphische Simulationen
von Werkzeugbahnen und schlieBt
die Berechnung von Bearbeitungskos-
ten und -zeiten ein. Schablonen aus
jedem beliebigen Material lassen sich
automatisch mit einem Lasersystem
erfassen. Dazu wird das Erfassungssys-
tem tiber einen ISO 40 Kegel von der
Werkzeugspindel aufgenommen. In
einer Bibliothek sind Geometrien
abgelegt, die durch Parametrisierung
den zu konstruierenden Formen an-
gepasst werden konnen.

Zur Steuerung wird Osai Serie 2000
genutzt. Die eingebaute SPS, Servo-
motoren und Ethernet sind durch
FELDBUS-Systeme verbunden, die
nicht durch elektromagnetische Sto-
rungen beeinflussbar sind. Auler dem
Vor-Ort-Service durch den Lieferan-
ten stehen Web-Service und Inter-

Bild 2: Die Laser-Werkzeug-
vermessung erfolgt an der

Maschinenvorderseite liber
die gesamte Maschinenbreite

net-Service zur Verfigung. Mit dem
Web-Service ist die direkte Identifi-
zierung der auszuwechselnden Kom-
ponenten bei assistiertem  techni-
schen Eingrift moglich. Mit diesem
Service lasst sich die Maschine auch
bei Abwesenheit visuell iiberwachen.

Sonderausstattung

¢ Laser-Projektor zur Vakuumsau-
ger- und Werkstiickpositionierung

* Laser-Messgerit zur Werkzeugver-
schleiBmessung + Software

* 3D-Scanmodul zum Kopieren
von 3D-Modellen

* Photoprozessor zur Transforma-
tion von Bildern in 3D-Modelle

* Software OPTIDRILL zur Boh-
rungsanordnung fiir Buchstaben

Bezugsadresse

Ludwig Hietel GmbH & Co. KG
Herwigstralze 18

35683 Dillenburg

Tel.: 02771/5362

Fax: 02771/6672

E-Mail: info@hietel.com
Internet: www.hietel.com

TECHNISCHE DATEN:

der Maschinenvorderseite, eine pneu- | Supportfahrweg (x-Achse) 3250 mm

matisch gereinigte Lasermesseinrich- | Briickenfahrweg (y-Achse) 1500 mm

tung angebracht, Bild 2. Beim Schlei- | Hohenverstellung (z-Achse] 440 mm

fen und Polieren wird mit konstan— Supportschwenkung ~ (B-Achse) 0..£3° automatisch

tem Anpressdruck gearbeitet, die Elektrospindel 9,5 kW 0...10 000 U/min

Frisarbeiten erfolgen mit Absolutzu- UL 26 Platze linéar
Werkzeugaufnahme IS0 40

stellung.

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen. Naturstein 12/2006
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SPW

Schleif- und

Polierwerkzeuge

CBS DISCS

Bild 1: CBS DISCS fiir handgefiihrte Maschinen

Abrasive Non-Woven fiber Disc

CBS DISCS bestehen aus einem
Netz endloser Nylonfiden, die mit
Siliziumcarbid-Schleitkérnern  im-
prigniert sind. Es konnen sehr dich-
te, aber auch sehr porose Gewebe-
strukturen hergestellt werden. Bild 2
zeigt beispielsweise eine sehr »lufti-
ge« Gewebestruktur mit grofen
Freiriumen. Trotzdem besitzt das
Gewebe zwischen den einzelnen
Faserpartien eine hohe Bindungs-
haftung. Die
koénnen auf starre oder flexible Fi-
berglasunterlagen aufgebracht wer-
den. Durch die Poren des Gewebes
Material
leicht entfernt werden. Die oftene

Gewebestrukturen

kann das abgetragene
Struktur ermdglicht hohe spezifi-
Schnittdruckkomponenten
und gewihrleistet einen guten Ab-
tragseftekt beim Schleifprozess.

sche

Anwendung

CBS DISCS werden zum Reinigen
und Siubern sowie zum Schleifen
und Polieren vieler Werkstoffe ein-
gesetzt. In der Natursteinbranche
werden mit den Werkzeugen ver-
schmutzte Werkstlicke —gesdubert
und beschiadigte geschliffene und
polierte Flichen repariert. Ein inte-
ressantes Anwendungsgebiet ist die
rustikale Bearbeitung, das so ge-

nannte Antikisieren. Die flexiblen
Stirn- und Umfangsschleifwerkzeu-
ge passen sich geringen Unebenhei-
ten von beispielsweise gespaltenen
Oberflichen gut an. CBS DISCS
werden auch zur individuellen Ge-
staltung in der Grabmalbranche ge-
nutzt.

Sortiment

Die CBS DISCS werden in Spanien
bei CECROPS SA hergestellt. Die
Firma produziert seit 23 Jahren
Schleifwerkzeuge fiir Stein, Metall
und andere Werkstoffe und expor-
tiert 80% der Erzeugnisse in alle
Welt. Im Jahre 2005 wurde CE-
CROPS SA von der KGS GROUP
of Switzerland tibernommen. Im
Angebot sind:

CBS-FV

Stirnschleifwerkzeuge © 115, 127
und 178 mm mit Aufnahmeboh-
rung 22 mm und starrer Fiberglas-
unterlage flir hohen Schleifdruck.
Fiir Winkelschleifer.

CBS-FI

Stirnschleifwerkzeuge @ 115 und
178 mm mit Aufnahmebohrung
22mm und flexibler Fiberglas-
unterlage fiir unebene Flichen.

Fiir Winkelschleifer.

Bild 2: Sehr grobes Gewebe eines CBS DISC des Typs FV

CBS-EIX
Umfangsschleifwerkzeuge © 75,
100 und 150 mm mit Aufnahmestift
© 6 mm in Dicken von 13 oder
26 mm.

Fiir hochtourige Maschinen.

CBS-FL

Stirnschleifwerkzeuge @ 100, 150
und 200 mm mit Dornloch ©
13mm und 13 mm Dicke.

Fiir Flachschleifmaschinen.

CBS-VL

Stirnschleifwerkzeug @ 115 mm
und 13 mm Dicke mit Klettver-
schluss. Fiir Handpads.

Bezugsadresse

KGS DIAMOND liefert tiber den
Fachhandel.

Die Liste der Fachhéndler in
Deutschland und

Osterreich erhalten Sie unter
Tel.. 06781/43087

Fax: 06781/41123

E-Mail: sales@kgsdiamond.com
Internet: www.kgsdiamond.com

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.

Naturstein 12/2006



