Maschine im Fokus 65

Diamantbohrmaschinen

Diamantbohrmaschine DIA 50 W

Sortiment

Die FRIEDRICH DUSS Maschi-
nenfabrik im schwibischen Neubu-
lach hat sich auf die Entwicklung, die
Produktion und den Vertrieb von
Bohr- und MeiBelhimmern sowie
Diamantbohrmaschinen spezialisiert.
Die Diamantbohrmaschinen DIA 80,
DIA 200 und DIA 300 sind flir den
trockenen Einsatz vorgesehen, Ta-
belle 1. Die Maschinen DIA 100 W,
DIA 150 W und DIA 300 W sind fiir
Trocken- und Nasseinsatz geeignet,
wiahrend die Diamantbohrmaschine
DIA 50 W nur mit Wasserspiilung
eingesetzt werden kann, Tabelle 2.

Ausstattung

Bei allen DUSS-Diamantbohrma-
schinen ist die Drehzahl stufenlos
einstellbar. Durch eine elektronische
Drehzahlkonstanthaltung  ist ~ die
Leerlaufdrehzahl gleich der Volllast-
drehzahl. Die Maschinen sind mit ei-
nem elektronischen Uberlastungs-
schutz ausgestattet.

Beim trockenen Bohren wird das
Bohrklein durch einen Saugkopf ab-
gesaugt, der mit einem Industriesau-
ger verbunden ist. Als Anbohrhilfe
dienen eine integrierte Zentrierauto-
matik bzw. Schnellzentrierer.

Die Maschinenserie fiir das Nassboh-
ren ist mit einer Feindosierung fiir das
Kiihl- und Spiilmittel ausgestattet.
Bei der DIA 50 W wird das Kiihl-
und Spiilmittel in einem Wassersam-
melring aufgefangen und abgesaugt.

Die Maschine eignet sich besonders
fir erschiitterungsfreies, gerduschar-
mes und punktgenaues Bohren im
Durchmesserbereich von 8 bis 42mm
in Beton, armiertem Beton, Keramik,
Feuerfestmaterialien, Weich-
Hartgesteinen bis zu einer Tiefe von
600mm, Bild 1. Die Diamantbohr-
maschinen DIA 100 W, DIA 150 W
und DIA 300 W sind handgefiihrt
oder stindergeftihrt einsetzbar. Bei
Verwendung der Bohrstinder BS 130
und BS 160 kénnen bis zu einem

und

Bohrdurchmesser von 300 mm auch
Wassersammelringe verwendet wer-
den. Die Nassmaschinen sind mit
PR CD-Schutzschalter ausgestattet.

Sicherheits-Rollenkupplung

Zusitzlich zum elektronischen Uber-
lastungsschutz  besitzen die DUSS-
Diamantbohrmaschinen eine Sicher-
heits-Rollenkupplung mit Anti-
Blockier-Sicherung, Bild 2. Die
verschleiBarme Rollenkupplung ge-
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Sicherheits-Rollenkupplung

wihrleistet einen sanften Anlauf und
schiitzt die Bedienperson vor Verlet-
zungen bei blockierendem Bohrpro-
zess.

Zubehor

Als Zubehor bietet DUSS Bohrkro-
nen mit gesinterten Diamantseg-
menten und PKD-Schneiden, Zen-
trierer, Bohrerverlingerungen, Saug-
kopte, Wassersammelringe, Industrie-
sauger, Bohrstander, Nivellierhilfen,
Adapter und vieles mehr, was den
Bohrprozess effektiv gestaltet und er-
leichtert.

Bezugsadresse

FRIEDRICH DUSS
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Calwer Stralse 17

75387 Neubulach

Tel.. 07053/96920

Fax: 07053/9692 11

E-Mail: info@duss.de

Internet: www.duss.de

TABELLE 1:

DIA 80 DIA 200 DIA 300
Nennaufnahmeleistung [W] 1700 1700 1700
Bohrdurchmesser, handgefiihrt [mm] 68 und 82 82...250 127 ...300

Drehzahl bei Nennlast [U/min]

650...1100 320...590 260 ...350

TABELLE 2:

Nennaufnahmeleistung [W]

Bohrdurchmesser, handgefiihrt, nass [mm] 8...

Bohrdurchmesser, handgeftihrt, trocken [mm]

DIASOW DIA100W DIA150 W DIA 300 W
1800 1800 1800 1800

42 32...102  52...162 112...200

= 52...112  82..212 127 ...300

3000 ...4000 900 ... 1200 480...630 260 ...350

Drehzahl bei Nennlast [U/min]

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen. Naturstein 8/2006
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Lasergestiitztes CAD-System Delphi

Lasermessgerat
mit Elektromotor
und Fernbedie-
nung

Das lasergestiitzte CAD-System Del-
phi ist eine in Gemeinschaftsarbeit
entwickelte Software der Firmen
Koénig GmbH & Co. und SeKON
Software GmbH zum schnellen, ein-
fachen und exakten Vermessen und
Planen von Kiichenarbeitsplatten
nach einer neuen Vorgehensweise in
folgenden Arbeitsschritten:

Messen

Der Einbauraum der Kiiche wird mit
dem Lasermessgerit vermessen in-
dem die Eckpunkte der Grundfliche,
einschlieflich Nischen und Vor-
spriinge, ermittelt werden. Zur spite-
ren 3D-Ansicht werden auch Fenster,
Tiiren und sonstige Offungen er-
fasst. Alternativ zum Lasermessgerit
koénnen auch konventionelle Lin-
gen- und Winkelmesszeuge Verwen-
dung finden. Mit dem Lasermessgerit
wird jedoch bis zu einer Reichweite
von 10 m eine Genauigkeit von
+ 1 mm erreicht. Die Vorgehensweise
bet bereits montierten Kiichenunter-
bauten ist die gleiche. Die Ermittlung
der Raummale gentigt, wenn es sich
um genormte Unterbauten handelt,
denn diese sind bereits in einer Bi-
bliothek der Software vorhanden. Bei
nicht genormten Unterbauten (Alt-
kiichen) reicht es aus, zusitzlich deren
Eckpunkte zu ermitteln.

Unterbauten platzieren

Der Normalfall ist, dass die Kiiche
nach den Vorstellungen des Kunden
eingerichtet wird und durch ver-

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine

Naturstein 8/2006 handelt es sich um zwei voneinander unabhéangige Préisentationen.

3D-Ansicht eines Kiichenbereichs

schiedene Varianten L&sungsvor-
schlige unterbreitet werden kénnen
(3D-Ansichten). Dazu werden die
Aufmalergebnisse manuell in die
Software eingegeben und auf dem
Bildschirm  wird  der
einschlieBlich verschiedener Wand-
durchbriiche sichtbar. Danach wer-
den aus einer Bibliothek hersteller-
spezifische Kiichenunterbauten ent-

Grundriss

nommen und mit dem Delphi
CAD-System platziert. Wandabstin-
de, Zwischenrdume, Schrigstellun-
gen und Vorspriinge kénnen indivi-
duell oder automatisch vorgegeben
werden.

Die Darstellung von Kiichen mit
bereits vorhandenen Unterbauten,
schon vorliegenden Kiichenplinen
und Altkiichen mit ungenormten
Unterbauten erfolgt auf ihnliche
Weise.

Arbeitsplatte generieren
Nachdem die Kiichenunterbauten
und Hochschrinke maBstabsgetreu
platziert wurden, generiert Delphi
automatisch unter Berticksichtigung
von Uberstinden und Profilen eine
Kiichenarbeitsplatten-Gesamtab-
deckung. Die Gesamtabdeckung wird
individuell durch  Ausklinkungen,
Ecken, Schrigschnitte, Radien oder
Profile angepasst. Fuir die Ausbildung
der Kantenprofile, deren Bearbei-
tungsart und die Ausbildung von Fa-
sen stehen ebenfalls Bibliotheken zur
Verfligung.

Ausschnitte, Bohrungen,
Trennfugen

Die Ausschnitte sind nach Typ und
Bibliothek
hinterlegt. Per Drag und Drop wer-
den die Ausschnitte in die Arbeits-
platte je nach Belieben parallel zu
Linien oder mittig in Flichen posi-
tioniert. Das Programm berticksich-

Hersteller in einer

tigt bei Spiilbecken die Einbauweise
(aufgesetzt oder untergebaut). Die
Ausschnittbibliothek wird stindig
aktualisiert und ist iiber das Internet
abzurufen. Bohrungen flir Armatu-
ren werden durch MaBeingabe an-
geordnet. Die Trennschnitte in der

Kiichenarbeitsplatten-Gesamtab-
deckung konnen beliebig gesetzt
werden. Die Schnittbreite der Dia-

manttrennscheibe  oder anderer
Trennverfahren ist manuell einzuge-
ben.

Dateniibergabe

Nach Fertigstellung des Kiichenpro-
jekts kann dies dem Kunden als 3D-
Darstellung aus verschiedenen Blick-
richtungen vorgestellt werden und
mit verschiedenen Fiillfarben lassen
sich Winde, Kiichenabdeckung und
Kiicheneinrichtung aufeinander ab-
stimmen.

Die Daten werden als DXF-Datei
exportiert und fiir die Zeichnungs-
und Schablonenherstellung genutzt,
zur weiteren Verwendung in CAD-
Programmen (Kalkulation, Angebot,
Auftrag, Rechnung, Statistik u.s.w.)
bereitgestellt und/oder an die Ma-
schinensteuerung von Briickensigen
und CNC-Maschinen iibergeben.

Bezugsadresse

J. Kénig GmbH & Co.
Werkzeugfabrik
Dieselstralse 2

76227 Karlsruhe

Tel.: 0721/40905 30

Fax: 0721/4090533
E-Mail: info@j-koenig.de
Internet: www.j-koenig.de



