- Technik

Hausmesse der Firma Burkhardt:

Totale Automation

Am 1. und 2. April fand bei Burkhardt in Bayreuth unter dem
Motto »Technik-Trends der Steinbearbeitung« eine Hausmesse
statt. Uber 200 Fachbesucher aus aller Welt (iberzeugten sich
vom Angebot des Steinbearbeitungsmaschinenbauers und

mehreren Mitausstellern.

Bild 1: Briickensége Modell 598 CSA mit
doppelseitiger Vakuumhebeeinrichtung

as Highlight der Hausmesse, zu
der sich Interessenten aus
Deutschland, Finnland, den

Niederlanden, Oster-
reich, Russland, der Schweiz und den

Norwegen,

USA einfanden, war die von Bur-
khardt ausgestellte Sigeanlage Modell
598 CSA — eine Losung fur die tota-
le Automation aller Sigearbeiten, die
fiir den Zuschnitt von Plattenerzeug-
nissen notwendig sind. Aus Platz-
griinden fehlten zwar einige Verbin-
dungs- und Pufterrollenbahnen, die
ausgestellten Hauptaggregate mach-
ten jedoch den Automatisierungsgrad
sehr deutlich.

Die Software fiir die Verwaltung der
Robhplatten, der Restplatten und der
gesigten Erzeugnisse ist von Hegl-
meier & Partner. Mittels Barcode ist
eine genaue Verfolgung der Platten

(Fotos: Dr.-Ing. D. Gerlach)
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Bild 2: Sage- und Bohrvorrichtung fiir
Armierungsnuten und Diibellocher. Pfeil
1 (rechts) Trennscheibe, Pfeil 2 Bohrer

moglich. Heglmeier stellt auch die

CAD-Software fiir die Konstruktion

und / oder DXF-Ubernahme der zu

sigenden Erzeugnisse zur Verfligung.

Die Steuerung der Gesamtanlage er-

folgt durch eine SIEMENS 840 D.

Die Sigeanlage ist modular aufgebaut

und kann je nach Kundenwunsch

unterschiedlich zusammengestellt wer-

den. Hauptpositionen der Anlage sind:

» Kamera-Erfassung der Rohplatten

* Briickensige Modell 598 mitVakuum-
hebeeinrichtung, C-Achse (Schrig-
schnitte) und A-Achse (Gehrungs-
schnitte), Bild 1

* Sige- und Bohrvorrichtung flir Ar-
mierungsnuten und Diibellocher,
Bild 2

» Werkstiickspeicherregal mit Regal-
bediengerit, Bild 3

* Wendestation, Bild 4

Die  Hauptaggregate sind  durch
Kipprollenbahn, Einlaufrollenbahn,
Bandtisch und Riementransportbander
untereinander verbunden. Die Abfallbe-
seitigung erfolgt ebenfalls automatisch.
Durch den modularen Aufbau sind ver-
schiedene Zusammenstellungsvarianten
moglich, Bild 5. Uber die jeweilige
technologische Variante entscheidet der
Kunde je nach seinen Platzverhaltnis-
sen, den zu fertigenden Erzeugnissen
und den Nachfolgeaggregaten. Mit
Burkhardt wird daftir ein Pflichtenheft
erarbeitet. Die erste Sigeanlage Modell
598 CSA wird bei der Johann Lulay
GmbH in Heppenheim errichtet, wo
bereits ein Flnfach-Bearbeitungszen-
trum Modell 595/5 von Burkhardt ar-
beitet. Die erzeugnisabhingige Taktzeit
(hier tberwiegend Kiichenarbeitsplat-
ten) fiir die Aufarbeitung einer Roh-
platte betrigt 25 Minuten. Eine weitere
Anlage geht in die Niederlande. Die
Taktzeit betrigt hier 12 Minuten.

Die GALAXY 4000 multistar von
Galeski wurde einschlieBlich der Vor-
gingervarianten weltweit bereits ca.
siebzigmal verkauft, Bild 6. Die ma-
nuelle Bearbeitungsvorrichtung st
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Bild 4: Wendestation mit pneumatischer Klemmung der
Plattenerzeugnisse



Rohplatten aus
Einkaul und/oder
Ei fertigun

Kamera-Erfassung der
Rohplatten und

Rohplatten und
Barcodeverwaltung
|

rickensége Modell 598
mit Vakuumhebeeinrich-
tung

fldchen und Rickilhrung
in den Produktionspro-
ZBSS

Bild 6: GALAXY 4000 multistar von Galeski

Handarbeitsplatz zum
Einbringan von Ver-
stérkungen
I
[ Kantenbearbeilung und/oder Bearbeilungszenirum |
I

Bild 5: Zusammenstellungsvarianten der Sageanlage
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der vorletzte Schritt vor der CNC-
Bearbeitung und gestattet die Ausfiih-
rung aller Arbeiten, die ein Bearbei-
tungszentrum im bedienerfreien Pro-
zess verrichtet. Galeski hat die GALA-
XY multistar 4000 XL in Vorberei-
tung. Die Maschine besitzt vergroBer-
te Verfahrwege in x-Richtung (3 300
mm statt bisher 3000 mm) und y-
Richtung (1310 mm statt bisher
1150 mm).

Mitaussteller
Auf der Hausmesse der Firma Burk-
hardt stellten folgende Firmen aus:

* Werkzeugsektor: Abressa, Biidiam,
Diabii und Marmoelettromeccanica

* Softwarebereich: AlphaStone,
Heglmeier & Partner, Scantech und
Wihofszky

* Grabanlagenzubehor: Plein

» Wasserstrahlschneidtechnologie:
KMT Waterjet Systems

* Werbebranche: empathie concept

* Gebrauchtmaschinensektor:
Christian Rohr

In einem abschlieBenden Gesprich

zeigten sich die Geschiftsfihrer der

Burkhardt GmbH Alexander Burk-

hardt und Jérg Berger sowie der Ge-

Das solite schon

40% Trass solite drin sein. Erst mit rheinischem tubagTrass
wird es ein original tubag Trasszement. Der macht den Martel
geschmeidig und schiitzt vor Kalkaushlithungen. Ein Muss,
wenn Sie Natursteine verlegen, versetzen oder mauern.

—— FERTIGERZEUGNISSE ] Modell 598 CSA. Von der Variante 1 fiir gesagte und

ungefaste Bodenplatten bis hin zu den Varianten 5 und
{— A SRR N e 6 fiir komplette Kiichenarbeitsplatten ist die Herstel-
I:I Beim Kunden varhanden oder durch Burkhardt abzusichem

lung aller Plattenerzeugnisse moglich.

schiftsbereichsleiter  Steinbearbei-
tungsmaschinen, Norbert Sieder, mit
dem Messeverlauf sehr zufrieden. Die
Hausmesse habe v. a. interessante und
Kontakte,

namhaften Herstellern von Kiichen-

aussichtsreiche u.a. zu

arbeitsplatten ergeben; sie hitten
Interesse an der Sigeanlage und an-
deren Burkhardt-Erzeugnissen ge-

zeigt.

Dr.-Ing. Dieter Gerlach
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