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Konstruktiver Aufbau

Mit dem S&gezentrum Modell 598WJ
kénnen Trennschnitte mit einer Dia-
manttrennscheibe 400 mm & und mit

Hochdruckwasserstrahl  ausgefiihrt
werden. Dadurch besteht die Mog-
lichkeit der Kombination von Gerad-
schnitten mit Kurvenschnitten, der
Ausfiihrung sich bertihrender Schnitte
und der Herstellung von Bohrungen
und Intarsien. Eine Rohplatte kann
ohne \ereinzelung der Werkstlcke
vollstandig aufgearbeitet werden.

Die Maschinenbruicke verfahrt auf ei-
ner Laufbahn mit einer Stahlunter-
konstruktion. Auf der Festlagerseite
sorgen Linearfilhrungen mit Kugel-
umlaufeinheiten und auf der Losla-
gerseite walzgelagerte nachstellbare
Fahrungsrollen fir einen spielfreien
Lauf der ebenfalls als Schweil3kon-
struktion ausgefiihrten Bricke. Der
Antrieb erfolgt durch einen Servo-
motor auf eine auswechselbare Zahn-
stange, der Gleichlauf mittels einer
Gleichlaufwelle.

Fir die Supportfiihrung an der
Briicke und den Vertikalvorschub

|

Sagezentrum Modell 598 WJ

| Bild 1. Sage-
zentrum
Modell 598 WJ,
dahinter
Beckenein-
satze

tenschréagschnitte bis max. 45° mog-
lich.

Die komplette Wasserstrahleinrich-
tung besteht aus dem Strahlkopf,
Hochdruckpumpe,  Abrasivmittel-
Zufiihrung und Abrasivmittel-Do-
siereinrichtung. Der Strahlkopf wird
pneumatisch durch einen vertikalen
Hub von 500mm zum Einsatz ge-
bracht. Die zum Strahlen notwendige
Druckleitung wird Uber groRzlgige
Radien in der Energiekette der Ma-
schine mitgefihrt.

Die Kombination von Trennarbeiten
mit Diamanttrennscheibe und Was-
serstrahl  erfordert eine spezielle
Werkstiickablage. In eine kundensei-
tig hergestellte Betonwanne oder
eine auf Wunsch mitgelieferte Stahl-
wanne werden ein oder mehrere
Beckeneinsdtze eingehéngt. Diese
tragen die wellenférmig angeordne-
ten Verschleifteile mit Gummiaufla-
ge, in welche das Sageblatt beim Sé-
gen einschneidet. Zur Reinigung des
Beckens wird der Beckeneinsatz ent-
fernt. Bei Vorhandensein mehrerer

Bild 2: Detailansicht
des Sagekopfes und
der Wasserstrahl-
einrichtung

Beckeneinsdtze, max. 12,00m Ge-
samtlange der Laufbahn, koénnen
mehrere Rohplatten hintereinander
aufgelegt und bedienungslos abgear-
beitet werden.

Bedienung und Steuerung

Bevor die Rohplatte auf den Be-
ckeneinsatz aufgelegt wird, wird
eine Digitalaufnahme gemacht. Mit
diesem Foto wird unter Beriicksich-
tigung von Materialfehlern eine
Schnitteinteilung und Schnittopti-
mierung am PC vorgenommen. Die
Daten werden mittels DXF-Import
an die Maschine Ubertragen.

Bezugsadresse

Burkhardt GmbH
Rathenaustral3e 47

95444 Bayreuth

Tel.: 0921/5080

Fax: 0921/5081 70

E-Mail:
info@burkhardt-bayreuth.de
Internet:

www.burkhardt-bayreuth.de

sind ebenfalls Linearflihrungen mit  ESI EIIRTT EET I T S I

Kugelumlaufeinheiten eingesetzt. Der
Antrieb erfolgt mit Servomotoren, an
der Briicke auf Zahnstange und beim
Vertikalvorschub auf eine Kugelroll-
spindel wirkend. Alle Fiihrungen sind
durch Faltenbélge abgedeckt.

Der Ségesupport kann um O ... 360 °
gedreht und von 0 ... 45 ° geschwenkt
werden. Dadurch sind auch Schich-

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

Supportfahrt (x-Achse)
Briickenfahrt (y-Achse)
Hohenverstellung (z-Achse) 475 mm
Hohenverstellung (z,-Achse) 500 mm

Supportschwenkung (A-Achse) O ... 45°
Supportdrehung (C-Achse)
Sagemotor
Hochdruckpumpe

11,0 kw
22,0 kW

handelt es sich um zwei voneinander unabhdngige Prédsentationen.

3600 mm 1,5 kW
9000 mm 1,5 kW

0...360° 0,8 kW

0,5 ... 16 m/min stufenlos
0 ... 18 m/min stufenlos

1,26 kW 0 ... 5 m/min stufenlos
pneumatisch
1,48 kW 5s/45°

55/360°
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Werkzeug im Fokus 60

3D-Aufmaldsystem TheoCAD

Bild 1: TheoCAD
AufmalR3-Mess-
technik

Messprinzip

Das von »c-techniken« in Dresden
hergestellte 3D-Aufmalisystem
TheoCAD ist eine Kombination
aus einer 3D-AufmaB-Messtechnik
auf Laserbasis und einer 3D-CAD-
AufmaB-Software  fir Windows
Notebook oder PDA. Das grafische
Aufmall wird sofort in der Theo-
CAD-Software visualisiert. Die
TheoCAD-Hardware erfasst 3D-
oder wahlweise 2D-Messdaten.

Messvorgang

Der Laserpointer ist an einem Be-
wegungsapparat  angebracht, der
manuell oder motorisch (A-Achse
und C-Achse) tber Fernbedienung
den Lasermessstrahl zum Messpunkt
dirigiert. Fir die Stromversorgung
der Aufmal3technik steht ein wieder
aufladbarer Akku mit vier bis finf
Stunden Betriebsdauer zur Verfi-
gung. Der Bewegungsapparat ist auf
einem Stativ befestigt, dessen FiRe
wahlweise mit Gummischuhen oder
Rastspitzen eingesetzt werden kon-
nen. Das Stativ muss nicht ausge-
richtet werden. Nach Anpeilung des
Messpunkts mit dem Laserstrahl

SW

Sonder-

werkzeuge

wird dieser Messpunkt in Form ei-
nes Raumvektors (x, Y, z) erfasst und
durch eine Bluetooth-Antenne zum
Notebook Ubertragen. Als Ergebnis
steht eine 3D-CAD-Zeichnung zur
Verfligung, die nach dem AufmaR
mit TheoCAD als DXF-Datei auch
in andere CAD-Programme Uber-
tragen werden kann, um dort die
Planung und Konstruktion durch-
zufuihren. Durch die grafische Kon-
trolle (CAD) im TheoCAD kann
stets gepruft werden, welche Kontu-
ren des Raumes noch nicht erfasst
sind, da die Konturen dann noch
nicht geschlossen sind. Weitere In-
formationen: www. TheoCAD.de

Einsatzgebiete
Bisher wurde TheoCAD vorrangig
beim Aufmal von Inneneinrichtun-

Bild 2: Der TheoCAD-Koffer
fur AufmaRtechnik, Note-
book und Zubehor kann
auch optional mit den Koffer-
FuRen als Tisch fur das Note-
book eingesetzt werden.

gen in der Holzverarbeitung, wie
beispielsweise bei Deckenverklei-
dungen, Wandverkleidungen oder
Treppen und Treppenstufen einge-
setzt. Erste positive Erfahrungen in
der Steinbearbeitung im Bereich
der Produktion von Kiichenarbeits-
platten, Bodenbeldgen, Wandver-
kleidungen, Fassaden und Treppen-
anlagen liegen vor.

Bezugsadresse

Janssen Steintechnik
Brandstlicken 24

22549 Hamburg
Tel.:040/82279750
Fax:040/82279751
E-Mail:
info@janssen-steintechnik.de
Internet:

WWW. janssen-steintechnik.de

TECHNISCHE DATEN:

Messbereich 0,30 ... 30,00 m

Messzeit 1,0 ... 4,0 s pro Messpunkt
Entfernungsgenauigkeit (Bosch DLE Connect) +2,0mm
Winkelgenauigkeit 0,0045°
Betriebstemperatur -5°C...+50°C

Masse 3,8kg

Bei dem auf dieser Seite beschriebenen Werkzeug und der umseitig vorgestellten Maschine

handelt es sich um zwei voneinander unabhdngige Prdsentationen.



