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Bearbeitungs-

zentren

CNC-Bearbeitungszentrum SPEED TR

Bild 1: Gesamtansicht des CNC-Bearbeitungszentrums

SPEED TR

Konstruktiver Aufbau

Die weltweit titige CMS-Gruppe
fertigt ein breites Sortiment von Be-
arbeitungszentren. In der Natur-
steinbranche werden die Maschinen
Concept,
G-Rex eingesetzt. Das Bearbei-
tungszentrum SPEED TR ist eine
spezielle Ausfithrung mit einer ge-
teilten und drehbaren Werkstiick-
spannfliche fur ununterbrochenen
Betrieb, Bild 1. Wihrend auf einem
Tisch bearbeitet wird, kann der
zweite Tisch entleert und mittels

Speed, Maxima und

Laser neu bestiickt werden.

Der Grundrahmen der Maschine
besteht aus einer komplett verzink-
ten Schweil3konstruktion; er wird
unmittelbar auf den tragfihigen
Hallenboden aufgesetzt und justiert.
Die geschweilite Maschinenbriicke
ist spannungsfreigegliiht.

Die x-, y- und z-Achsen bestehen
aus prazisen schrigverzahnten Line-
arfihrungen mit Kugelumlaufein-
heiten und Kugelrollspindeln und
sind durch Faltenbilge abgedeckt.
Die zwei Werkstiickspannflichen
sind aus Duraluminium und werden
durch zwei getrennte Vakuumkreis-
laufe versorgt, Bild 2.

Wihrend des Arbeitsprozesses er-
folgt die Kiihlung intern durch die
Elektrospindel und extern durch
verstellbare Diisen. Die Elektrospin-
del wird zusitzlich durch einen ge-

schlossenen Kreislauf mit einem

Wasser-Glykol-Gemisch gekiihlt.

Bedienung und Steuerung

Die Bedienung des Bearbeitungs-
zentrums an einem 1im
Schaltschrank eingebauten Stan-
dard-Oftice PC mit 15" TFT-Bild-
schirm und Windows Betriebssys-
tem. Fiir die Ausfithrung und Verar-
beitung steht die Software »EASY-
STONE« 3D CAD/CAM zur Ver-
fligung. Die numerische Steuerung
erfolgt tiber das System GE Fanuc
Serie 21i-MA. Disketten- und CD-
ROM-Laufwerk sowie eine Netz-
werkkarte zur Integration kunden-
spezifischer Firmennetzwerke ver-
vollstindigen den Komfort. Zwi-
schen Steuerung und Antrieben

erfolgt

sind Glasfaserkabel verlegt, eine
volldigitale Losung (FSSB-Verbin-
dung / Fanuc-Serial-Servo-Bus).
Uber Teleservice wird unverziiglich
Hilfe geleistet.

Bild 2: Die drehbare Werkstiickspannflache gestattet
pausenloses Arbeiten.

Optionen

* Winkelgetriebe 90° mit Sige-
blattautnahme, Sigeblatt © 210
mm, ISO 40 Aufnahme

* Winkelgetriebe 90° fiir Bohr-,
Fris-, Schleif- und Polierwerk-
zeuge, ISO 40 Aufnahme

* Winkelgetriebe 30°, gewdlbte
Sigeblitter fiir Rundschnitte,
ISO 40 Aufnahme

* A-Achse, + 0,3°, pneumatisch
betitigt und gerastet

* C-Achse, 360°, CNC-gesteuert

* Laser-Positioniersystem fiir
Vakuumsauger

Bezugsadresse

WEISS Steintechnik Handels GmbH
Raiffeisenstralle 19

93077 Bad Abbach

Tel.: 09405/9546 20

Fax: 09405/95462 10

E-Mail: weiss.steintechnik@t-online.de
Internet: www.weiss-steintechnik.de

WESENTLICHE TECHNISCHE DATEN:

Werkzeugspindel 13,6 kW 0 ... 15000 U/min

22,6 Nm bei 6000 U/min
x-Achse 3600 mm 0...54,0 m/min
y-Achse 2350 mm 0 ... 54,0 m/min
z-Achse 600 mm 0...30,0 m/min
Werkstlckspannflache 2 Stiick 3600 mm x 1600/900 mm

Werkzeugmagazin

26/52 Platze

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen. Naturstein 12/2005
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Digitales Messgerit Proliner®

Gerat

Bild 1 zeigt das von der niederlindi-
schen Firma PRODIM hergestellte
tragbare Messgerit Proliner® ohne
Schutzabdeckung. Links oben ist die
Fernbedienung abgelegt, oben der
Messarm angebracht, rechts oben be-
findet sich der Messstift und vorn ist
der Bertihrungsbildschirm zu sehen.
An derVorderfront sind links die Bat-
terie, mittig der Handgrift und rechts
der Kommunikationsanschluss an-
geordnet. Zur Standardausriistung
gehdren zwei Batterien, Batterie-
ladegerit und Datenkabel. Zur optio-
nalen Ausriistung gehoren verschie-
dene Messtaster, Tragekoffer, Stativ,
Referenzdreieck, Vector-CAD-Soft-
ware und USB-Konverter.

Messvorgang

Mit der Tastspitze des Messstifts, die
mit dem Messarm durch eine Schnur
verbunden ist, werden die Messpunk-
te einzeln oder stufenlos beriihrt,
durch die Fernbedienung erfasst und
auf dem Bildschirm abgebildet. Die
Messpunkte konnen willkiirlich im
Raum liegen. Das digitale Messgerit
Proliner® kann waagerecht oder ver-
tikal eingesetzt werden. Die Uberga-
be der durch Raumvektoren erfass-
ten Messpunkte erfolgt in jedes han-

Bild 1: Das tragbare
Messgerit Proliner®

delstibliche  CAD-Programm  als
DXEF-Datei. Gerade Strecken werden
durch zwei Messpunkte, kurventor-
mige Linienziige durch polygonale
Messpunkte erfasst. Die Reichweite
des Messstiftes betrigt 5,00 m. Fir
dariiber hinaus gehende Messungen
wird ein Referenzdreieck verwendet.
Die von verschiedenen Geritestand-
punkten erfassten Teilmessungen
werden programmseitig zu einer
Darstellung zusammengefligt.

Messdatennutzung

Die durch Proliner® erfasste 2D-
oder 3D-Situation kann unterschied-
lich genutzt werden. Die komforta-
belste Variante ist die Umsetzung des
DXF-Formates in eine digitale
CAD-Zeichnung und Ubergabe an
die CNC-Steuerung eines Bearbei-

SW

Sonder-

werkzeuge

Bild 2: AufmaR mit Taststift (oben)
sowie Darstellung und Bearbeitung
der AufmaRdaten am PC

tungszentrums. Unternehmen, die
keine CNC-Bearbeitungsmaschinen
besitzen, konnen durch das direkte
Hochladen der Proliner®-Daten in
ein CAD-Programm Plots auf Scha-
blonenmaterial {ibertragen. Prodim
bietet den ProCutter Plotter an. Der
ProCutter lisst sich mit Hilfe der
Proliner® Host-Software problemlos
mit dem Proliner® verbinden. Der
Anschluss kann aber auch tber ein
CAD-Programm erfolgen.

Bezugsadresse

Proform

M. Malz

Levinghauser Stral3e 50

45731 Waltrop

Tel.: 02309/4091 30

Fax: 02309/409167

E-Mail: proform@prolinerinfo.com

TECHNISCHE DATEN:

Stromversorgung 10,8V
Messdauer 2 h pro Batterie
Messradius 5,00 m
Einsatztemperatur ~ 4°C ... 50° C
Speicherkapazitat 32 MB
Genauigkeit 0,3 mm

0,6 mm
Abmessungen
Masse 10 kg

aufladbare Batterien

erweiterbar durch Referenzdreieck

bis Messradius 2,00 m
bis Messradius 5,00 m

420 mm x 420 mm x 250 mm

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.
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