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Bild 1: VARIO-Niederdruck-Schonstrahlgerate in
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Bild 2: Dem Einsatzzweck angepasste mogliche
Strahltechniken

Niederdruck-Schonstrahltechnik
Zur Niederdruck-Schonstrahltech-
nik werden Gerite eingesetzt, die
eine sehr feine Druckregulierung
bis zu einem minimalen Wert von
0,1 bar gestatten. Dadurch kénnen
empfindlichste Oberflichen scho-
nend und prizise bearbeitet werden.
Bei der Verwendung feiner Strahl-
mittel werden diese durch Vibration
im FlieBverhalten unterstiitzt und
sind exakt zu dosieren.
VARIO-Druckstrahlgerite gibt es —
je nach Einsatz- und Anwendungs-
gebiet — in den unterschiedlichsten
technischen  Ausstattungen  und
GroBen. Fir kleinere Restaurie-
rungsarbeiten beginnt die Strahlge-
ritegroBe bei 18 Litern. Strahlgeri-
tegroBen von 25, 60 und 100 Litern
sind fiir aufwindigere Arbeiten bis
hin zur groBflichigen Fassadenrei-
nigung geeignet.

Schonstrahl-Diisentechnik

Das SAPI-VARIO-Diisenkonzept
in Modulbauweise ermoglicht die
Ausfiihrung von drei verschiedenen
Strahlverfahren mit einer Basisdse.
Das bietet den Vorteil, dass man sich
schnell wechselnden R einigungsan-

forderungen anpassen kann. Fiir die
Wirbelstrahl-,  Flachstrahl- und
Rundstrahltechnik
schiedliche Diisenkomponenten zur
Verfligung.

Die Wirbelstrahltechnik
substanzschonende Reinigungsart.
Der Druckluftstrom wird, ahnlich
wie bei einem Zyklon, in Rotation
versetzt. Die im Druckluftstrom ho-

stechen unter-

ist eine

mogen verteilten Feinstrahlpartikel,
wie Glaspudermehl, Calcitpuder-
mehl, Steinpudermehl und Sonder-
strahlmittel, gewihrleisten  eine
schonende Reinigung.

Die Flachstrahltechnik ist fiir hohe
Flichenleistungen geeignet. Durch
eine besondere Diisenkonstruktion
wird, abhingig von der Strahlkopt-
grofe, ein 15 bis 30 cm breiter
Strahl erzeugt. Durch Variation der
und  des
Luftdrucks wird ein sehr breites An-
wendungsspektrum ermoglicht.
Flachstrahldiisen konnen im Tro-

Strahlmittelkdrnungen

cken- oder Nassverfahren eingesetzt
werden.

Bei der Rundstrahltechnik handelt
es sich um die konventionelle
Strahltechnik, bei der der Druck-

luftstrom in einer Venturidiise linear

beschleunigt wird und dadurch mit
hoher Geschwindigkeit auf die
Oberfliche des zu bearbeitenden
Werkstiicks auftrifft. Die Rund-
strahltechnik ist zum Aufrauen und
Abtragen geeignet.

Bezugsadresse

SAPI Sandstrahl und Anlagenbau
GmbH

Industriegebiet Enkinger Weg 4
86753 Méttingen

Tel.. 09083/96150

Fax: 09083/96 1599

E-Mail: info@sapigmbh.de
Internet: www.sapigmbh.de

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug
handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Prédsentationen.
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Bild 1: Einbringen horizontaler Einschnitte fir die

Eckverbindungen

Eckverbindung

Bisher war es tiblich, lange Kiichen-
arbeitsplatten in Bereichen der vol-
len Breite zu trennen. Um die
Bruchgefahr beim Transport zu ver-
ringern, wurden die Stege der
Herd- und Beckenausschnitte mit
Armierungen stabilisiert. Diese be-
standen hiufig aus metallischen
Zugstiben, die im unteren Bereich
der Stege, also in der Zugzone, ein-
geklebt wurden.

Fir die Optik der hochwertigen
Kiichenarbeitsplatten ist es
Nachteil, wenn sich die Fugen tiber
die volle Breite der Erzeugnisse er-

von

strecken. Ein Hohenversatz wurde
zwar bisher schon durch die Ver-
wendung von kleinen Plastikchips
vermieden, was aber kaum den op-
tischen Eindruck verbessert.

Eine neue Losung besteht darin,
Kiichenarbeitsplatten in den Ecken
der Herd- und Beckenausschnitte
zu trennen. Die Stege und Arbeits-
platten werden auf eine ebene
Unterlage gelegt; dann werden mit
geeigneten Vorrichtungen —anni-
hernd mittig horizontale Schnitte in
die Eckenbereiche eingebracht. Der
Transport der Kiichenplattenkom-
missionen erfolgt in Einzelteilen
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Verklebung

ohne Gefihrdung. Erst vor Ort wer-
den die Stege und die Arbeitsplatten
mit Hilfe der Fugen-Chips zu-
sammengefiigt und verklebt. Die
Fugen-Chips haben nicht die Funk-
tion einer Plattenverstirkung, da bei
Biegebeanspruchung in der Mittel-
zone der Werkstlicke die Tragfihig-
keit nur gering ist (neutrale Zone).
Die Teile der Kiichenarbeitsplatte
liegen aut der Unterkonstruktion
auf und werden durch die Fugen-
Chips exakt ebenflichig verbunden.
Der optische Eindruck der Kiichen-
arbeitsplatte verbessert sich wesent-
lich, zumal ein Teil der kurzen Fu-
gen noch von den Auflagerindern
der Herdplatten und Becken ver-
deckt wird. Ein weiterer Vorteil der
Fugen-Chips liegt darin, dass auch
aus kleineren UnmalBtafeln lange

Arbeitsplatten  gefertigt  werden
koénnen.

Fugen-Chips

Die Fugen-Chips bestehen aus

3 mm dickem Aluminiumblech mit
einem  Aullendurchmesser
94mm. Die innere Schenkellinge
des rechteckigen Fugen-Chip-Aus-
schnitts betrdgt 71 mm. Zur Her-
stellung der Einschnitte ist eine
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Bild 2: Einlegen des Fugen-Chips mit gleichzeitiger

Trennscheibe von 115 mm @ und
einem Kaliber von 2,8 mm vorzuse-
hen. Die Schnittbreite bei einem
Trennscheibenkaliber von 2,8 mm
betrigt durch den Abriebaustrag
knapp tber 3 mm und garantiert
damit eine absolut biindige obersei-
tige Verbindung.

Bezugsadressen

J. Kénig GmbH & Co.
Werkzeugfabrik
Dieselstralse 2

76227 Karlsruhe

Tel.: 0721/409 0530

Fax: 0721/4090533
E-Mail: info@j-koenig.de
Internet. www.j-koenig.de

G. Schmieder GmbH & Co.
Julius-Hélder-Strale 8

70597 Stuttgart

Tel.: 0711/1326920

Fax: 0711/1326950

E-Mail: info@schmieder-online.de
Internet: www.schmieder-online.de

Bei der auf dieser Seite beschriebenen Maschine und dem umseitig vorgestellten Werkzeug

handelt es sich um zwei voneinander unabhéngige Présentationen.



;= 40% Trass sollte drin sein. Erst mit rheinischem tubagTrass wird es ein

tu bag _-‘ original tubag Trasszement. Der macht den Mirtel geschmeidig und schiitzt
L e— vor Kalkausbliihungen. Ein Muss, wenn Sie Natursteine verlegen, versetzen
et oder mauern.

Das tubag-Original mit 40%
rheinischem Trass

Puzzolanzement |
CEM IV/B (P) 32,5 N
gem. EN 197-1

Ein Unternehmen der quick-mix Gruppe




